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Información general 

Información del Programa 

Programa: The International EPD® System 

Dirección: EPD International AB  
Box 210 60  
SE-100 31 Stockholm 
Sweden 

Website: www.environdec.com 

E-mail: info@environdec.com 

 

Responsabilidades para la RCP, ACV y verificación por un tercero independiente 

Reglas de Categoría de Producto (RCP) 

CEN standard EN 15804:2012+A2:2019 sirve como la Regla de Categoría del producto principal (PCR) 

Reglas de categoría de producto (PCR):  
 PCR 2019:14 Productos de construcción (EN15804:A2, versión 1.3.3). 
 c-PCR-003 Hormigón y Productos de hormigón (EN 16757: 2022, versión 2023-01-02). 

La revisión de las RCP ha sido realizada por el Comité Técnico del Sistema Internacional de EPD®.  
Consulte www.environdec.com. 

Análisis de Ciclo de Vida (ACV) 

El resultado del LCA se ha obtenido a través de la herramienta de la GCCA (Global Cement and Concrete 
Association).  
Review chair: Claudia A. Peña, University of Concepción, Chile. El panel de revisores puede contactarse via la 
Secretaría www.environdec.com/contact.”   

Verificación externa por terceros 

Verificación de la Declaración y los datos por una tercera parte, de acuerdo con la ISO 14025:2006 via: 
 

☒ EPD verification by individual verifier 
      
Third-party verifier: Marcel Gómez (info@marcelgomez.com) 
Acreditado por: The International EPD® System 

Procedimiento para el seguimiento de los datos durante la validación de la EPD requiere verificación por una 
tercera parte: 
 

☐ Yes ☒ No 

El propietario de la DAP tiene la propiedad exclusiva, la obligación y la responsabilidad de la DAP. 

Las DAPs dentro de la misma categoría de producto, registradas en distintos operadores de programa, o que no 

cumplan con la EN 15804, pueden no ser comparables. Para que dos DAP sean comparables, deben (i) basarse 

en la misma RCP (incluyendo el número de versión) o basarse en normas totalmente alineadas con las RCPs o 

versiones de las RCPs; (ii). Los productos deben tener idénticas funciones, desempeño técnico y uso (p.ej. dos 

http://www.environdec.com/
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unidades declaradas idénticas); (iii) los límites del sistema y descripción de los datos ha de ser equivalente; (iv) 

deben aplicar criterios de calidad de los datos, métodos de recopilación de datos, y de asignación equivalentes; 

(v) deben aplicar idénticas reglas de corte y métodos de evaluación de impacto (incluyendo la misma versión de 

los factores de caracterización); (vi) las Declaraciones deben tener contenidos equivalentes y ser válidas durante 

el período de comparación. Para obtener más información sobre la comparabilidad, consultar las normas EN 

15804 e ISO 14025. 

Información de la empresa 

Propietario de la DAP 

                Prefabricaciones y Contratas, S.A.U. (PRECON)  

                C/ Espronceda, 38  

                28003 Madrid.  

Contacto 

                 Prefabricaciones y Contratas, S.A.U. (PRECON)  

                 Tfno: +34 913 43 03 48 

                 Email: contacto.ps@molins.es 

Descripción de la Organización 

Prefabricaciones y Contratas S.A.U., actualmente Molins Precast Solutions, se constituyó en 1952, habiendo 

comenzado su actividad en obras de regadío con acequias prefabricadas. En 1958 inició la fabricación de traviesas 

bibloque, lo que le llevó a ganar un concurso de Renfe y en 1974, la construcción de centrales prefabricadas para 

la automatización rural para Telefónica. 

Desde 1987 pertenece a Cementos Molins. La actual empresa se creó a través de un proceso de fusión de seis 

sociedades especializadas en diversos prefabricados pesados, entre los años 1988 y 1992, adoptando la 

denominación de la empresa con mayor antigüedad, Prefabricaciones y Contratas, S.A., e introduciendo nuevos 

productos como estructuras, forjados y cerramientos para la edificación industrial, tuberías para obras de 

saneamiento y vigas para puentes de carreteras y ferrocarril. 

La empresa ha continuado creciendo, duplicando su personal y capacidad con la adquisición de Pretersa-

Prenavisa en 2021. En la actualidad cuenta con 13 fábricas distribuidas por toda la península ibérica y continúa 

incrementando la diversificación de productos y soluciones para la edificación industrial, la obra civil, la 

superestructura ferroviaria y edificación residencial. 

Molins Precast Solutions se ha convertido en la empresa líder del sector de la construcción industrializada 

española, con clara proyección internacional, por su alta capacidad de ingeniería, fabricación y montaje de 

prefabricados de hormigón, y por su orientación a la calidad, la sostenibilidad y el servicio al cliente, asumiendo 

íntegramente la responsabilidad, de principio a fin. 

Certificaciones de producto o sistemas de gestión certificados 

La empresa cuenta con el marcado CE de todos los productos objeto de esta DAP, así como, la certificación UNE-

EN-ISO 9001 en sus 13 fábricas y la UNE-EN-ISO 14001 en varias de ellas. 
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Nombre y ubicación de las fábricas de producción 

Esta DAP afecta a las vigas, pilares, escaleras y otros elementos estructurales fabricados en las plantas de Molins 

Precast Solutions. 

• Andújar: Pol. Ind. Ave María S/N 23740 - Andújar, Jaén. 

• Buñol: Ctra. Madrid-Valencia, 39, 46360 Buñol, Valencia. 

• Cabezón: Carretera Burgos-Portugal, Km 110,5, 47260 Cabezón de Pisuerga, Valladolid. 

• Castejón: Av. Hilario Tejada s/n, Castejón, Navarra. 

• Cervera: Av. del Pla d'Urgell, 6, 25200 Cervera, Lleida. 

• Dos Hermanas: Ctra. Sevilla-Cádiz, 552, 41704 Dos Hermanas, Sevilla. 

• La Puebla de Híjar: Pol. Ind. Venta del Barro S/N - 44510 - La Puebla de Híjar, Teruel. 

• Villagarcía: Carretera Vilagarcia-Pontevedra s/n, km 16, 36616 Vilanoviña, Meis, Pontevedra. 

Información del producto 

Nombre del producto 

Elementos de hormigón prefabricado: vigas, pilares, escaleras y otros elementos estructurales. 

Identificación del producto 

Esta DAP es aplicable a todas las vigas, pilares y escaleras prefabricados de hormigón fabricados por Molins 

Precast Solutions. 

Descripción del producto 

Las vigas, pilares y escaleras son elementos prefabricados de hormigón estructural producidos industrialmente 

y utilizados para formar estructuras industriales y residenciales.  

Habitualmente se utilizan hormigones con resistencia característica de entre 30 y 80 MPa, acero corrugado B-

500-S o B-500-SD y acero pretensado tipo Y1860C o Y1860S7.  

El diseño de cada elemento prefabricado se adapta a las necesidades del proyecto. Cada viga, pilar, escalera o 

similar, se diseña según su función en el conjunto de la estructura, adaptándose el tipo de hormigón y la cuantía 

de acero corrugado y pretensado al cálculo estructural. 

Código UN CPC 

• División 375 “Artículos de hormigón, cemento y yeso”. 

• Clase 3755 Subclase 37550 “Componentes estructurales prefabricados para construcción o ingeniería 

civil, de cemento, hormigón o piedra artificial”. 

Alcance geográfico 

• Localización del lugar de fabricación: Este informe es aplicable a los las vigas, pilares, escaleras y otros 

elementos estructurales fabricados en las plantas de Cabezón, Villagarcía, Castejón, Cervera, Dos 

Hermanas, Andújar, La Puebla de Híjar y Buñol, en España. 

• Localización para uso y fin de vida: ES, FR, PT 
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Información sobre el Análisis del Ciclo de Vida 

Unidad declarada 

La seleccionada como unidad declarada ha sido 1 tonelada de elemento estructural. 

Vida Útil de Referencia 

Siguiendo lo establecido en el Código Estructural y en la derogada EHE-08, la vida útil de los productos descritos 

es de 50 años, cuando se utilizan en estructuras de edificación y otras estructuras comunes, y de 100 años cuando 

se utilizan en estructuras de puentes y otras estructuras de ingeniería civil.  

Representatividad y período de los datos 

Los datos utilizados para calcular los impactos ambientales corresponden a todos los elementos (vigas, pilares, 

escaleras y otros elementos estructurales) fabricados en las cuatro plantas mencionadas en el período 

01/01/2022 – 31/12/2022. 

Se considera que los datos utilizados representan fielmente producciones de otros periodos dada la similitud de 

materiales y procesos. Con el objetivo de analizar la variabilidad que supone considerar un producto 

representativo de varias fábricas al hacer la DAP multiproducto, se ha analizado la desviación de dicho producto 

medio respecto a los productos más favorables y desfavorables fabricados en las distintas plantas incluidas en 

esta DAP. Puesto que más del 85% de los impactos provienen del contenido en cemento y acero de los 

prefabricados, se ha considerado como producto con mayor impacto aquel que tiene más contenido en ambos 

materiales y el de menor impacto, aquel que tiene menos contenido en ambos materiales. 

Bases de datos y software utilizado para el ACV 

Esta DAP se ha realizado con la herramienta de cálculo desarrollada por la GCCA (Global Cement and Concrete 

Association), v. 4.2, desarrollada por Quantis (tfno: +41 21 353 5910 / E-mail: hello@quantis-intl.com / Web: 

www.quantis-intl.com) y verificada por Studio Fieschi & Soci Srl. en el año 2023.  

La base de datos utilizada para el ACV usa datos de ecoinvent 3.5 y factores propios adaptados por la GCCA. La 

herramienta cumple los requisitos del International EPD® System (www.environdec.com) y está preparada para 

cemento, clinker, áridos, hormigón y productos prefabricados. 

Límites del sistema 

El alcance de esta DAP es de “cuna a puerta con opciones (A1-A3+A4-A5+B1+C+D)". 

Fase de materiales 

• A1. Extracción y suministro de las materias primas 

Se han considerado todas las materias primas utilizadas en la fabricación, teniendo en cuenta su procedencia y 

características, el proceso de extracción y procesado. 

Dado que los productos tienen geometrías y cuantías de armado distintos, así como materias primas que pueden 

variar y que provienen de distintos proveedores, es necesario estudiar la dosificación y la cuantía de armado 

medias de cada fábrica, de manera que la unidad de producto estudiada sea representativa de la producción 

total.  

Se han cuantificado los consumos totales de cada materia prima utilizada en el periodo estudiado. 
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Parámetro Cálculo / estimación 

Consumo de materiales 
Calculado como un producto promedio definido para cada fábrica a partir 

de los datos para cada unidad fabricada. 

• A2. Transporte de las materias primas a fábrica 

En esta etapa se incluye el transporte de todas las materias primas y auxiliares, desde los lugares de producción 

hasta la planta de producción correspondiente. 

Parámetro Cálculo / estimación 

Modo de transporte 

Todos los materiales consumidos, salvo el agua (procedente 

fundamentalmente de la red pública) se suministran en camiones (se han 

considerado camiones > 32t, EURO 6 para todos los materiales, salvo para 

el acero y los aditivos, donde se han considerado camiones 16-32t/ EURO 

6). 

Distancia de transporte de 

los materiales 

Distancia recorrida entre el centro de suministro del proveedor y la planta 

de fabricación.  

• A3. Fabricación 

Esta etapa es extensiva al proceso de fabricación de los elementos como vigas, pilares, escaleras y otros 

elementos estructurales en la DAP. Al igual que el resto de fases, los datos utilizados para calcular los impactos 

en A3 han sido los correspondientes al año 2022.  

El proceso consta de las siguientes fases:  

1. Recepción de las materias primas: cemento, acero, áridos, aditivos… 

2. Fabricación del hormigón: el hormigón se fabrica en la planta de hormigón de la propia fábrica, según 

unas dosificaciones estudiadas y establecidas previamente que garantizan el cumplimiento de las 

prestaciones requeridas. 

3. Preparación de los moldes de fabricación. 

4. Elaboración de las armaduras y colocación en los moldes. 

5. Tendido y tesado de los cables de pretensado. 

6. Preparación, traslado del hormigón y vertido en las mesas. 

7. Curado del hormigón: puede requerir tratamientos adicionales del producto (calentamiento, tratamiento 

superficial, …). 

8. Traslado de las piezas finales a la zona de almacenamiento dentro de la planta. 

9. Repaso de las vigas, pilares, escaleras y otros elementos estructurales. 

10. Carga de los elementos producidos en los camiones que los suministrarán a la obra. 

Todas estas fases requieren el uso de energía (electricidad y combustibles) y/o agua, y producirán unas emisiones 

al aire (en caso de que el proceso utilice algún tratamiento), al agua (ello implicará el uso de materiales y equipos 

para el tratamiento de aguas residuales) y generarán residuos peligrosos y no peligrosos, que serán tratados 

correctamente hasta su retirada y destino final. 

Asimismo, todos aquellos productos que forman parte del proceso (materias primas, elementos intermedios, y 

elementos prefabricados finales) son sometidos a un estricto control de calidad para garantizar que cumplen con 

las especificaciones requeridas. 
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Parámetro Cálculo / estimación 

Consumo eléctrico 
Asignación siguiendo un criterio de masa, en base a las toneladas anuales 

producidas. 

Mix eléctrico 
Dato específico de cada fábrica, obtenido de su correspondiente 

certificado. 

Consumo de combustible 

fabricación y transporte. 

Asignación siguiendo un criterio de masa, en base a las toneladas anuales 

producidas.  

Consumo de agua 
Asignación siguiendo un criterio de masa, en base a las t/año producidas, 

considerando el agua procedente de la red pública, pozo o agua reutilizada. 

Residuos peligrosos y no 

peligrosos 

Asignación siguiendo un criterio de masa, en base a las toneladas anuales 

producidas. Lo mismo se ha hecho con su tratamiento, en base a la 

información facilitada por los gestores de residuos. 

Fase de construcción 

• A4. Transporte de los productos a la obra 

Los elementos prefabricados (vigas, pilares, escaleras y otros elementos estructurales) son transportados a la 

obra por camión (convencional o transporte especial, en caso de ser necesario). Se debe tener en cuenta: 

Parámetro Cálculo / estimación 

Distancia de tpte. de los 

elementos prefabricados 

Estimación de la distancia media a la obra, en base al área de mercado 

principal de cada fábrica. 

Capacidad de utilización Se consideran camiones de >32 t, con el retorno en vacío. 

Densidad del material 

transportado (kg/m3) 
2.500 kg/m3  

Tipo de combustible y 

consumo y tipo de vehículo  

Camión EURO6, >32t con un consumo de diésel de 1.919E-2 kg por tkm 

(ton x km). 

• A5. Construcción e instalación  

El elemento prefabricado es trasladado directamente desde la fábrica hasta la obra donde se utiliza como parte 

de la estructura final. Debido a la gran variabilidad de situaciones que se pueden presentar en las distintas obras 

donde se utilizan estos productos, para aquellos datos de los que no se dispone de información representativa 

para modelizar el escenario de montaje del producto final, se han considerado los valores por defecto 

suministrados por el GCCA.  

Parámetro Cálculo / estimación 

Pérdida de material Factores por defecto de la GCCA (hormigón: 3%). 

Consumo de combustible en 

la maquinaria auxiliar 
Factores por defecto de la GCCA. 

Consumo de electricidad en 

la maquinaria auxiliar 
Factores por defecto de la GCCA. 

Consumo y vertido de agua Factores por defecto de la GCCA. 
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El producto suministrado no utiliza embalajes. 

Fase de uso 

Todos los elementos prefabricados objeto de esta DAP se utilizan fundamentalmente como componentes de 

estructuras industriales o de obra civil. El único módulo que se ha tenido en cuenta en el ACV es el B1. 

• B1. Uso 

Durante esta fase se ha tenido en cuenta únicamente la recarbonatación propia del hormigón en los elementos 

prefabricados, calculada a partir del tiempo de vida del producto, la superficie expuesta y el tipo de exposición. 

Parámetro Cálculo / estimación 

Tiempo de vida de los 

elementos estructurales 
50 años 

Superficie expuesta 
Se ha tomado una superficie expuesta media, representativa de las 

distintas geometrías que puede presentar el producto. 

Tipo de exposición 
Una vez instaladas en la edificación, se ha considerado que los elementos 

están en el interior de una estructura cubierta, con un clima seco. 

• B2-B7. Mantenimiento, reparación, sustitución, rehabilitación, uso de agua y uso de energía del 

edificio 

o B2. Mantenimiento: no se prevé mantenimiento durante la VUR de la unidad funcional. 

o B3. Reparación: no se prevén reparaciones durante la VUR de la unidad funcional. 

o B4. Sustitución: no aplica a los elementos prefabricados de hormigón, solo a las obras. 

o B5. Rehabilitación: no aplica a los elementos prefabricados de hormigón, solo a las obras. 

o B6: uso de energía del edificio. No se considera relevante. 

o B7: uso de agua del edificio. No se considera relevante. 

Fase de fin de vida 

• C1. Demolición 

La demolición de la estructura edificada no depende del productor de los elementos prefabricados, por lo que 

para caracterizar este módulo se han tomado los datos que la GCCA facilita por defecto, teniendo en cuenta la 

energía necesaria para la demolición. El cálculo está basado en el volumen de hormigón por unidad declarada y 

su densidad.  

Parámetro Dato 

Densidad 2.500 kg/m3 de hormigón. 

• C2. Transporte 

El transporte de los elementos prefabricados a las instalaciones de gestión de residuos, una vez demolida la 

estructura, tampoco depende del fabricante. Por tanto, una vez más se han tomado los datos que la GCCA facilita 

por defecto, que considera parte del transporte en tren y parte en camión. El cálculo está basado en el volumen 

de hormigón por unidad declarada y su densidad, considerando una distancia media de trasporte de 50 km. 
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Parámetro Dato 

Transporte (tren) 37% de la masa transportada 

Transporte (camión) 63% de la masa transportada 

Tipo de vehículo Camiones > 32t, EURO 6 

• C3. Tratamiento de los residuos generados 

Este módulo tiene en cuenta tanto la recarbonatación del hormigón reciclado, como el procesado y tratamiento 

de los residuos de construcción y demolición. La tasa de reciclado de los residuos, que en el caso de los elementos 

prefabricados afecta solamente al hormigón y al acero de la armadura se ha obtenido de datos bibliográficos, 

habiendo utilizado un valor del 89%. 

En este caso, para el cálculo de la recarbonatación se ha utilizado el valor suministrado por defecto por la GCCA, 

ya que no estamos en disposición de facilitar información al respecto. 

• C4. Eliminación en vertedero al final de su vida útil. 

Este módulo calcula el impacto de la recarbonatación de los residuos de hormigón armado no reciclado y llevados 

a vertedero, basándose en las cantidades y la tasa de reciclado de los materiales utilizada en el módulo C3. Para 

calcular la recarbonatación de los residuos se ha utilizado el valor suministrado por defecto por la GCCA, ya que 

no estamos en disposición de facilitar información al respecto. 

Parámetro Dato 

Tasa de material inerte llevado a vertedero 11% 

Beneficios y cargas más allá de los límites del sistema 

Este módulo incluye procesos de i) reciclado de hormigón al final de su vida útil, ii) reciclado del acero de la 

armadura al final de su vida útil y iii) incineración con recuperación de energía del residuo. Se ha considerado, en 

base a valores estadísticos, que el 89% de los residuos se reciclan y el resto van a vertedero. 

D. Esta sección incluye (i) la posible sustitución de los áridos naturales por áridos reciclados y (ii) la posible 

sustitución del acero primario por acero reciclado. 

Parámetro Cálculo / estimación 

D Factores por defecto de la GCCA. 
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Diagrama del sistema: 

 

Más información 

GCCA: Global Cement and Concrete Association: https:\\gccassociation.org  

Consideraciones 

La presente DAP es una Declaración multi-producto, basada en los resultados de un producto promedio de 

Molins Precast Solutions, calculado a parir del producto promedio de cada una de las fábricas afectadas. 

Todos los datos utilizados en esta DAP son representativos de la situación de cada planta.  

1.- Materias primas consumidas (cemento, acero, árido, fijaciones, etc.): en los elementos prefabricados objeto 

de esta DAP: se han calculado teniendo en cuenta los materiales empleados en cada una de las piezas fabricadas 

y se ha dividido entre las toneladas de elementos prefabricados objeto de esta DAP fabricadas en el período 

representativo. 

2.- Datos específicos (consumo de energía, combustible, agua, generación de residuos, etc.):  se trata de datos 

controlados a nivel de toda la planta y que, por tanto, no permiten una asignación por tipo de producto.  En este 

caso, se ha dividido el dato de consumo o generación (en el caso de los residuos) entre la producción total de la 

fábrica en el período representativo.  

En el caso del consumo energético, el impacto climático calculado para la fase A3 siguiendo este método de 

asignación ha sido de 0,170 kgCO2eq/kwh.  

Se ha seguido el principio de modularidad, asignando los impactos ambientales a la etapa del ciclo de vida en la 

que tienen lugar y el principio “el que contamina paga” en los procesos de tratamiento de residuos. 

Siempre que ha sido posible se han sustituido los factores por defecto facilitados por la herramienta de la GCCA, 

por otros más exactos correspondientes a las propiedades de los materiales utilizados y a las características de 

los procesos de producción.  

 

 

  

Ilustración 1: Tipos de DAP en función de las etapas de vida cubiertas y etapas y módulos del CV para la  

A1-A3: Producto A4-A5: Construcción

A1
Extracción y 

fabricación  de 
materias primas.

A2
Transporte de las 

materias primas a la 
fábrica

A3
Fabricación de los 

productos 
prefabricados

A4
Transporte de los 

productos 
prefabricados a obra

A5
Construcción y 

montaje

B1-B7
Uso del edificio

C1-C4
Fin de vida

D
Beneficios y cargas 

más allá de los límites 
del sistema

https://gccassociation.org/
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En concreto, los datos utilizados han sido: 

• Cemento: se ha utilizado la DAP sectorial del CEM I en España, elaborada por IECA (Instituto Español de 

Cemento y sus Aplicaciones). Este tipo de cemento es el utilizado en la fabricación de las vigas, pilares, 

escaleras y otros elementos estructurales. 

• Acero: se han utilizado las DAP sectoriales del acero, elaboradas por la Asociación de Sostenibilidad 

Siderúrgica. 

• Recarbonatación en uso: en vez de utilizar el factor facilitado por defecto se ha utilizado el método de 

cálculo detallado según la vida útil del producto, su superficie expuesta y las condiciones de exposición. 

• Consumo eléctrico: se ha aplicado consumo medio representativo para cada planta, calculado en base a 

los kWh totales consumidos y las toneladas totales de producto fabricadas durante el período estudiado. 

• Consumo de combustible en fábrica o para transporte interno: se ha aplicado un ratio específico para 

cada fábrica, calculado en base al combustible consumido y las toneladas de producto totales producidas 

durante el período estudiado.  

• Residuos producidos y gestionados: se ha aplicado un ratio específico para cada fábrica, calculado en 

base a los residuos totales generados y las toneladas de hormigón totales producidas durante el período 

estudiado.  

• Reciclado de materiales (fases C y D): los únicos materiales considerados como reciclables son el 

hormigón y el acero de la armadura. 

• Tipo de materiales: la calculadora de la GCCA no permite introducir un material parcialmente reciclado. 

No obstante, el acero utilizado en la fabricación de las vigas, pilares, escaleras y otros elementos 

estructurales de hormigón prefabricado proviene en más de un 80% de chatarra. 

• Asignaciones: la calculadora de la GCCA no contempla asignaciones ya que, si las hubiese, se consideran 

marginales. 

Reglas de corte 

En el inventario del ciclo de vida se han aplicado todas las entradas de producción. Se han excluido los siguientes 

procesos por tener un impacto muy poco significativo:  

• La fabricación del equipamiento utilizado en el proceso, infraestructura u otros bienes. 

• Los relacionados con los desplazamientos u otra actividad de los trabajadores. 

Calidad de los datos 

Los datos primarios utilizados en los módulos que tienen un peso >80% en los impactos ambientales calculados 

son datos disponibles a nivel de cada una de las fábricas objeto de esta DAP, durante el período estudiado, y que 

además han sido auditados previamente. Los datos secundarios utilizados en los cálculos han sido los 

suministrados por defecto por la GCCA, procedentes en su mayoría de Ecoinvent 3.5.  

En todos los casos se ha tenido en cuenta la representatividad geográfica, técnica y temporal, oscilando para los 

datos específicos de las plantas de Molins Precast Solutions entre muy buena, en la mayoría de los casos y buena. 

En el caso de los datos secundarios, calculados por defecto en la herramienta, la calidad de los datos se considera 

bastante buena. 
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Módulos declarados, alcance geográfico, volumen de datos específicos (en los resultados GWP-GHG) y 

variación de los datos (in los resultados GWP-GHG) 
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Module A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4  D 

Modules 
declared 

X X X X X X ND ND ND ND ND ND X X X X  X 

Geography GB GB ES 
ES, FR, 

PT 
ES, FR, 

PT 
ES, FR, 

PT 
- - - - - - 

ES, 
FR, PT 

ES, 
FR, PT 

ES, 
FR, PT 

ES, 
FR, PT 

 ES, FR, PT 

Datos 
específicos: 

> 90% GWP  - - - - - - - - - - -  - 

Variación 
productos: 

31%  - - - - - - - - - - -  - 

Variación de 
lugares:  

17%  - - - - - - - - - - -  - 

X: inlcuido; ND: No declarado; ES: Spain; FR: France; PT: Portugal; GB: Global  
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Información declarada 

Productos 
Peso 

Kg 
Post-consumer material, 

peso-% 
% en peso del C biogénico 

CEM I 52,5 N 127 – 163 0% 0% 

Árido grueso (grava) 244 - 340 0% 0% 

Arena (grava fina y arena) 244 - 362 0% 0% 

Filler 31 - 58 0% 0% 

Agua (relación agua / cemento) 64 - 82 0% 0% 

Aditivos 0,1 - 2,8 0% 0% 

Acero corrugado 12,7 – 20,9 80% 0% 

Acero pretensado 36,0 – 68,1 80% 0% 

TOTAL 1.000 0,85% 0% 

Material de embalaje Peso, kg % en peso (vs el producto) Peso del C biogénico C/kg 

TOTAL 0 0% 0% 

Declaración de sustancias peligrosas 

Los productos declarados no contienen, en su fabricación, sustancias peligrosas para la salud y el medio 

ambiente, que sean carcinogénicas, mutagénicas o tóxicas para la reproducción (CMR), alergógenas, PBT5 o 

vPvB6. Ninguno de los componentes del producto final se incluye en la “Candidate list of substances of very high 

concern for authorisation”. Todos los productos fabricados con los materiales declarados cumplen con el “REACH 

Regulation (CE) nº 1907/2006, que regula el registro, evaluación, autorización y restricción de sustancias 

químicas. 
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Resultados de los indicadores de desempeño ambiental 

Indicadores de categoría de impacto obligatorios de acuerdo con la EN 15804 

Los resultados del impacto estimado son solo declaraciones relativas que no indican los puntos finales de las categorías de impacto, superando los valores umbral, los 

márgenes de seguridad o los riesgos. 

Resultados por unidad declarada 

Indicador Unidades A1-A3 A4 A5 B1 C1 C2 C3 C4 D 

GWP-fossil kg CO2 eq. 2,00E+2 1,98E+1 9,68E+0 -3,92E+0 3,60E+0 3,73E+0 2,72E+0 2,93E-1 -6,77E+0 

GWP-
biogenic 

kg CO2 eq. 4,00E-2 8,00E-3 3,29E-3 0,00E+0 6,42E-4 2,74E-3 9,33E-3 4,03E-4 -2,73E-2 

GWP- 
luluc 

kg CO2 eq. 2,11E-2 6,91E-3 2,31E-3 0,00E+0 4,53E-4 2,22E-3 7,11E-3 3,27E-4 -1,19E-2 

GWP- 
total 

kg CO2 eq. 2,00E+2 1,98E+1 9,69E+0 -3,92E+0 3,60E+0 3,73E+0 2,74E+0 2,94E-1 -6,81E+0 

ODP 
kg CFC 11 

eq. 
1,95E-5 3,90E-6 1,23E-6 0,00E+0 6,49E-7 6,44E-7 1,80E-7 1,99E-7 -4,63E-7 

AP mol H+ eq. 6,43E-1 6,51E-2 5,11E-2 0,00E+0 3,77E-2 1,74E-2 1,91E-2 5,84E-3 -4,81E-2 

EP-
freshwater 

kg P eq. 5,41E-2 1,52E-3 2,16E-3 0,00E+0 1,61E-4 5,11E-4 1,48E-3 7,14E-5 -2,84E-3 

EP- 
marine 

kg N eq. 8,26E-2 1,32E-4 2,74E-3 0,00E+0 1,34E-5 3,78E-5 1,03E-4 6,74E-6 -1,84E-4 

EP-terrestrial mol N eq. 8,16E-1 1,44E-1 1,51E-1 0,00E+0 1,78E-1 4,86E-2 3,57E-2 2,09E-2 -1,20E-1 

POCP 
kg NMVOC 

eq. 
3,52E-1 5,86E-2 4,61E-2 0,00E+0 4,89E-2 1,61E-2 1,01E-2 6,14E-3 -3,04E-2 
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ADP-
minerals&me
tals* 

kg Sb eq. 7,83E-4 3,81E-5 2,71E-5 0,00E+0 1,06E-6 6,76E-6 2,22E-6 6,64E-7 -7,76E-5 

ADP-fossil* MJ 1,87E+3 3,22E+2 1,14E+2 0,00E+0 5,19E+1 5,71E+1 3,70E+1 1,70E+1 -7,79E+1 

WDP* m3 4,13E+1 2,37E+0 4,94E-1 0,00E+0 3,07E-1 4,95E-1 5,18E-1 8,20E-1 -1,32E+1 

Acrónimos 

GWP-fossil = Global Warming Potential fossil fuels; GWP-biogenic = Global Warming Potential biogenic; GWP-luluc = Global Warming Potential land use and land use change; ODP = 
Depletion potential of the stratospheric ozone layer; AP = Acidification potential, Accumulated Exceedance; EP-freshwater = Eutrophication potential, fraction of nutrients reaching 
freshwater end compartment; EP-marine = Eutrophication potential, fraction of nutrients reaching marine end compartment; EP-terrestrial = Eutrophication potential, Accumulated 
Exceedance; POCP = Formation potential of tropospheric ozone; ADP-minerals&metals = Abiotic depletion potential for non-fossil resources; ADP-fossil = Abiotic depletion for fossil 
resources potential; WDP = Water (user) deprivation potential, deprivation-weighted water consumption 

*Los resultados de este indicador de impacto Ambiental deberán utilizarse con cuidado debido a las grandes incertidumbres que presentan y la limitada experiencia con este indicador. 

 

Indicadores adicionales de categoría de impacto obligatorios y voluntarios  

Resultados por unidad declarada 

Indicador Unidades A1-A3 A4 A5 B1 C1 C2 C3 C4 D 

GWP-GHG1 kg CO2 eq. 2,00E+2 1,98E+1 9,69E+0 -3,92E+0 3,60E+0 3,73E+0 2,74E+0 2,94E-1 -6,81E+0 

 

 

 

 

1 Este indicador contabiliza todas las emisiones de gases de efecto invernadero excepto el dióxido de carbono biogénico y otras emisiones debidas al Carbono biogénico del producto. Por tanto, el 

indicador es idéntico al GWP-total, con la única diferencia que el CF para el CO2 biogénico se considera cero. 
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Indicadores del uso de recursos 

Resultados por unidad declarada 

Indicador Unidades A1-A3 A4 A5 B1 C1 C2 C3 C4 D 

PERE MJ 2,64E+2 3,14E+0 1,09E+1 0E+0 3,03E-1 1,43E+0 4,04E+0 4,41E-1 -6,38E+0 

PERM MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

PERT MJ 2,64E+2 3,14E+0 1,09E+1 0,00E+00 3,03E-1 1,43E+0 4,04E+0 4,41E-1 -6,38E+0 

PENRE MJ 1,24E+3 2,19E+2 9,21E+1 0,00E+00 5,19E+1 5,71E+1 3,7E+1 1,7E+1 -7,79E+1 

PENRM MJ 1,09E+2 0,00E+00 3,28E+0 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

PENRT MJ 1,35E+3 2,19E+2 9,54E+1 0,00E+00 5,19E+1 5,71E+1 3,7E+1 1,7E+1 -7,79E+1 

SM kg 6E+1 0,00E+00 1,8E+0 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

RSF MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

NRSF MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

FW m3 1,74E+0 4,83E-2 9,31E-2 0,00E+00 7,97E-3 1,53E-2 2,1E-2 1,91E-2 -3,16E-1 

Acrónimos 

PERE = Use of renewable primary energy excluding renewable primary energy resources used as raw materials; PERM = Use of renewable primary energy resources used as raw 
materials; PERT = Total use of renewable primary energy resources; PENRE = Use of non-renewable primary energy excluding non-renewable primary energy resources used as raw 
materials; PENRM = Use of non-renewable primary energy resources used as raw materials; PENRT = Total use of non-renewable primary energy re-sources; SM = Use of secondary 
material; RSF = Use of renewable secondary fuels; NRSF = Use of non-renewable secondary fuels; FW = Use of net fresh water 
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Indicadores de residuos 

Resultados por unidad declarada 

Indicador Unidades A1-A3 A4 A5 B1 C1 C2 C3 C4 D 

Residuos 
peligrosos 
vertidos 

kg 1,27E-2 0,00E+00 3,8E-4 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

Residuos no 
peligrosos 
vertidos 

kg 3,48E+1 0,00E+00 5,69E+0 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 1,55E+2 0,00E+00 

Residuos 
radiactivos 

vertidos 
kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

Output flow indicators 

Resultados por unidad declarada 

Indicador Unidades A1-A3 A4 A5 B1 C1 C2 C3 C4 D 

Componentes 
para su 

reutilización 
kg 8,55E+0 0,00E+00 2,57E-1 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

Materiales 
parar reciclaje 

kg 5,27E+0 0,00E+00 2,69E+1 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

Materiales para 
valorización 
energética 

kg 5,6E-3 0,00E+00 1,68E-4 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

Energía 
eléctrica 

exportada 
MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 

Energía térmica 
exportada 

MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 
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Información medioambiental adicional 

El Roadmap de Molins 2030 marca nuestra estrategia de sostenibilidad y se basa en cinco pilares, en los que 

trabaja simultáneamente para conseguir los mejores resultados en todas nuestras áreas de actividad y países en 

los que operamos. Estos pilares son: 

• Seguridad y Salud 

• Cambio Climático y Energía 

• Naturaleza y Medio Ambiente 

• Economía Circular 

• Responsabilidad Social Corporativa 

Molins ha establecido distintos objetivos en cada uno de ellos. Nosotros seremos capaces de alcanzarlos gracias 

a la implantación de las mejores tecnologías disponibles en nuestras fábricas, que nos permitirán promover la 

energía de origen renovable e integrar plenamente la Economía circular en nuestro modelo de negocio. 

Trabajamos en la cadena de valor para alcanzar la neutralidad climática, con una producción más eficiente de los 

prefabricados de hormigón, potenciando las estructuras con menor impacto ambiental. Gracias a esta estrategia 

colectiva, en 2030 habremos hecho grandes progresos y estaremos más cerca de ser neutros en carbono en 

2050. 

Información relacionada con la DAP sectorial 

No Aplica. Se trata de una DAP a nivel individual. 

Diferencias con versiones previas de la DAP 

Este documento es la primera versión de esta DAP, por lo que no se dispone de versiones previas. 

Referencias 

• General Programme Instructions of the International EPD® System. Version 4.0. 

• En 15804:2012+A2:2020. Sostenibilidad en la construcción - Declaraciones Ambientales de Producto – Reglas 
de Categoría de Producto básicas, parar productos de construcción. 

• c-PCR -003 Reglas de Categoría de Producto para Hormigón y Elementos de hormigón (EN 16757) Febrero 
2023. 

• PCR 2019:14 V1.3.3 Reglas de Categoría de Producto (productos de construcción / The International EPD® 
System). 

• ISO 14020:2000 Etiquetas y Declaraciones ambientales – principios generales. 

• ISO 14025:2010. Etiquetas y Declaraciones ambientales tipo III, Declaraciones ambientales, principios y 
procedimientos. 

• Código Estructural. Real Decreto 470/2021 de 29 de Junio. 

• Tasa de reciclado: Dato Eurostat. 
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English Summary 

Program 

The International EPD® System 

Company 

Molins Precast Solutions, previously PREFABRICACIONES Y CONTRATAS S.A.U. is the largest Spanish Company, 

leader in precast concrete manufacturing and industrialized construction, with 13 plants all over the Spanish 

territory. It was founded in 1952 and, it belongs to Molins since 1987. In 2021, it has bought Pretersa-Prenavisa, 

which has doubled its personnel and production capacity.  

Product description 

Beams, pillars, and stairs are industrially produced precast structural concrete elements used to form industrial 

and residential structures.  

Concretes with characteristic strength between 30 and 80 MPa, B-500-S or B-500-SD corrugated steel and 

prestressed steel type Y1860C or Y1860S7 are usually used.  

The design of each element is adapted to the needs of the project. The different precast elements are designed 

according to its function in the structure as a whole, adapting the type of concrete and the amount of corrugated 

and prestressed steel to the structural calculation. 

Declared unit 

This Environmental Product Declaration (EPD) describes the impacts of 1 t of precast product (beams, pillars, 

stairs and other structural precast products). 

Lifetime 

Expected lifetime of 50 years.  

Life cycle stages 

This EPD covers information modules A1-3, A4-5, B1, C1-4, and D module as specified below:  

• Phases A1-A3: Materials 

o A1. Raw materials supply: extraction and processing of raw materials (including steel and aditions); 

generation of electricity, and heat from primary energy resources, also including their extraction, 

refining and transport.  

o A2. External and internal transport to the processes that are part of the core phase. 

o A3. Precast elements manufacturing and waste treatment (only waste produced in the precast 

concrete production process).  

 

• Phase A4-A5: Construction 

o A4. Transport from the production site to the construction site, precast concrete products storage, 

transport of waste generated from the construction site. 

o A5. Product installation, including energy or water required for installation or operation of the 

construction site; waste processing of the waste from product wastage during the construction. 
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• Phase B1-B7: Usage 

o B1. Use or application of the installed product. 

o B2-B7. Maintenance, repair, replacement, refurbishment, use of operational energy and use of 

operational water. The product does not present any impact during the usage stage since it does 

not require any treatment or use of resources. 

• Phase C1-C4 

o C1-C4: deconstruction, dismantling, demolition, transport to waste processing, processing of waste 

for its reuse, recovery and/or recycling and disposal.  

 

• Phase D 

o D. Benefits and loads beyond the system boundary. 

 

Sector EPDs 

This is an individual EPD. There are not EPDs available at sector level for these products.
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