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Notas para el especificador

A. Este documento ha sido elaborado con el fin de servir de asistencia a los Ingenieros/Arquitectos enla
realizacion de la especificacion para los trabajos descritos a continuacion.

B. Este documento puede ser empleado como parte de una especificacion completa.

C. Preguntas referentes a los sistemas y productos, su instalacion o aplicacion han de ser dirigidas a Molins
Construction Solutions, o a un aplicador / distribuidor autorizado por Molins Construction Solutions.
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Construction Solutions (antes Propamsa) somos el
negocio de Molins que ofrece al mercado soluciones
integrales para la construccion: sistemas de colocacion
ceramica, revestimientos de fachada y SATE,

morteros especiales y resinas.
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Nuestras soluciones engloban sistemas de colocacion
ceramica y juntas, revestimientos de cal, fachadas y
SATE, morteros especiales y resinas para las siguientes
aplicaciones: proteccion, reparacion, inyeccion, refuerzo
de estructuras, relleno y anclaje, impermeabilizacion,
aislamiento y pavimentacion.

Acompanamos a nuestros clientes en las distintas fases
de los proyectos constructivos de cualquier tipologia, ya
sea obra civil, edificacién o industria, y desde pequeiias
reformas hasta grandes infraestructuras. Los acompafnamos
desde la prescripcion hasta la ejecucion y asesoramiento
directamente en obra o enlos mas de 1.500 puntos de venta
en los que estamos presentes.

Tras mas de 90 aiios de historia y el lanzamiento del primer
cemento cola al mercado bajo la marca PAM, mantenemos
las fortalezas que nos han traido hasta aqui: la calidad de
nuestros productos, la cercania de nuestra red comercial
connuestros clientes, nuestra especializaciony experiencia,
asi como nuestro compromiso con la innovaciéon y las
soluciones sostenibles.

Contruimos
el presente,
impulsamos
el futuro.

En Molins estamos comprometidos con la innovacion y
la sostenibilidad para luchar contra el cambio climatico y
con un mismo propdsito compartido: queremos impulsar el
desarrollo social y la calidad de vida de las personas creando
soluciones innovadoras y sostenibles para la construccion.
En el 2024 hemos lanzado la gama de productos Susterra
que nace para impulsar nuestros objetivos de sostenibilidad
y los de nuestra cadena de valor.

Un negocio con mas de 90 anos de historia

» Nace Productos PAM .

Aumentamos la inversion en |+D+l y nuevas
instalaciones para mejorar nuestros

servicios.

1932

Creacion de PAM,
el primer cemento
cola del mercado.

1990

Nos unimos a Molins
bajo el nombre
Propamsa.

Nos convertimos en lideres en la
fabricacion de cemento cola en Espaiia.

2010

BETEC se une
ala compainia.

2023

Adquisicion de
TECNORESIL.

2024

Rebranding Molins
y nuevaimagen
corporativa.

6 centros de
» fabricaciony
2 logisticos.
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02. OBJETO DEL PLIEGO

Este documento tiene como finalidad detallar las técnicas que rigen la recu-
peracion de volumen de una superficie de hormigdn previo a la ejecucion de
un pavimento de resina. Se detalla en él qué significa este proceso, como se
ha de realizar y las ventajas que ofrece.

Esta destinado a empresas y profesionales especializados en el ambito de los
pavimentos continuos y discontinuos adecuados para una amplia variedad de
sectores, como el sanitario, industrial, logistico, deportivo y el alimentario,
entre otros.
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03. RECOMPOSICION DE
VOLUMEN DE UN SOPORTE

Larecomposicion de volumen es crucial para preparar superficies dafiadas o irregulares antes de
la aplicacion del revestimiento. Estas técnicas aseguran que el soporte esté nivelado y uniforme,
lo cual es vital para la correcta instalacion y rendimiento del pavimento.

Parcheos, masillados de fisuras
y medias cainas

Descripcion

Relleno de huecos y grietas para
uniformar la superficie.

Aplicaciones

Preparacion de superficies para revestimientos.

Nivelados

Descripcion
Aplicacion de materiales autonivelantes
para corregir irregularidades.

Aplicaciones
Creacion de superficies lisas y niveladas.

Recrecidos

Descripcion
Adicion de capas adicionales para aumentar la
altura y nivelar.

Aplicaciones
Correccion de grandes
irregularidades en pavimentos.

Fig. 1: Técnicas para la nivelacion de soportes

Morteros de reparacion

Descripcion
Reparacion de areas dafiadas del pavimento,
proporcionando resistenciay durabilidad.

Aplicaciones
Proporcionar resistencia y durabilidad
a pavimentos deteriorados.

La correctaaplicacion de estas técnicas asegura que el soporte esté enlas condiciones dptimas para
recibir el revestimiento, maximizando la durabilidad y funcionalidad del sistema de pavimentacion.
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3.1. Parcheos

A la reparacion de zonas puntuales del
soporte en mal estado, se le denomina
comunmente parcheo. Por lo general se
trata de zonas de pequeina extension y
profundidad, deterioradas por causas
tales como: impactos, uso inapropiado
de las instalaciones, malas practicas en < Parcheo
reparaciones anteriores, etc.

Hormigén

Fig. 2: Representacion de la realizacion de un parcheo

Lareparacion se debe realizar extrayendo el material
desgastado hastallegar ala caparesistente, limpian-
do el polvo acumulado y rellenando con morteros de
prestaciones mecanicas similares o superiores a las
del soporte sobre el que se realiza la actuacion.

Fig. 3: Fotogratia de un parcheo
en la esquina de una solera de hormigon

En funcion de las caracteristicas técnicas del mortero (tiempo de fraguado, resistencia a com-
presion) y del tiempo que se ha de esperar hasta que se puede revestir, se puede escoger entre
los métodos de parcheo siguientes:

PROPAM®PFLOOR Mortero de muy alta resistencia a compresion (=70Mpa), resistencia al
FERRODUR desgaste y sinretraccion, con agujas de acero, para espesores de 10 a
30 mm. Consumo aproximado 2,1Kg/m2.mm;

PROPAM®PFLOOR Mortero de muy alta resistencia a compresion (=70Mpa), resistencia al
FERRODURR desgaste, sinretraccion y endurecimiento rapido, con agujas de acero,
para espesores de 10 a 30 mm. Consumo aproximado 2,1 Kg/m2.mm;

PROPAM® REPAR Mortero de fraguado rapido para anclajes. Aplicable en espesores de 1a
20R 5 mm ennivelacion cosmética de superficies y hasta 30 mm en parcheo.
Resistencia a compresion >15Mpa.

PROPAM®FLOOR Mortero de tres componentes base cemento y resinas epoxi en base
EPOCEMENT TIXO agua, pararegularizacion y reparacion de soportes con humedad
previo a suacabado con PROPAM® FLOOR EPOCEMENT. Regulari-
zacion y reparacion de superficies verticales de hormigodn visto con
pequeias irregularidades, coqueras, crateres, medias cafias, etc.

Fig. 4: Tabla de materiales recomendados para la realizacion de parcheo.
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3.2. Fisuras

= El Cddigo Estructural aprobado por el Real Decreto 470/2021re-
gula las estructuras de hormigdn, acero y mixtas. En cuanto a las
fisuras en el hormigon, distingue entre fisuras activas y pasivas:

® Fisuras Activas: Son aquellas que pueden cambiar de
tamano o forma con el tiempo debido a cargas variables,
movimientos térmicos, o asentamientos. El Codigo Es-
tructural establece que deben ser monitoreadas y, si es
necesario, reparadas para evitar que comprometan la
integridad estructural. Se recomienda el uso de técnicas
de sellado flexibles y materiales que puedan acomodar
los movimientos.

e Fisuras Pasivas: Son estables y no cambian significati-
vamente con el tiempo. Generalmente, no afectan la ca-
pacidad estructural de la construccion. EIl Codigo sugiere
que, aungue no sean peligrosas, deben ser selladas para
evitar la entrada de agua y otros agentes que puedan
causar corrosion o deterioro del material.

R
Fig. 5: Fotografia de una fisura sobre hormigon

El Codigo Estructural también establece procedimientos para la evaluacién y reparacion
de estas fisuras, asegurando que se mantengan los niveles adecuados de seguridad y du-
rabilidad en las estructuras de hormigon.

3.2.1. Fisuras activas

Como se haindicado, son aquellas que pueden cambiar de tamano o forma con el tiempo debido
a diversas causas.

3.2.1.1. Causas de las fisuras activas

CARGAS VARIABLES

Las cargas que no son constantes, por ejemplo, el trafico en un puente, pueden causar
movimientos y tensiones que derivan en fisuras activas.

MOVIMIENTOS TERMICOS

Los cambios de temperatura pueden hacer que los materiales se dilaten o contraigan,
generando tensiones que provocan fisuras.

ASENTAMIENTOS DIFERENCIALES

Cuando diferentes partes de una estructura se asientan de manera desigual, pueden
aparecer fisuras activas.
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3.2.1.2. Tratamiento de las fisuras activas

MONITOREO

Es crucial monitorear estas fisuras para evaluar su evolucion y determinar si representan un
riesgo para la integridad estructural.

SELLADO FLEXIBLE

Se recomienda el uso de materiales de sellado que puedan acomodar los movimientos, como
selladores elasticos, para evitar la entrada de agua y otros agentes dafinos.

REPARACION

En casos donde las fisuras puedan comprometer la seguridad, se deben realizar reparaciones
adecuadas. Esto puede incluir la inyeccion de resinas o el refuerzo de la estructura.

Grapa

Mortero epoxi

Capa de proteccion
Hormigon

Fig. 6: Esquema del tratamiento de reparacion recomendado Fig. 7: Fotografia de la reparacion de una fisura activa

PROPAM®NF  Anclaje quimico para la fijacion de grapas.
EPO(*)

PROPAM®FLOOR Mezclaresina epoxiy espesante para conformar
FLEX unatextura de masilla epoxi.

+ Espesante

PROPAM® REPAR Mortero de fraguado rapido para anclajes. Aplicable en espesores de
20R 1a5 mmennivelacion cosmética de superficies y hasta 30 mm en
parcheo. Resistencia a compresion >15Mpa. Pintable a las 2 h de su
aplicacion.

Fig. 8: Tabla de materiales recomendados para la reparacion de fisuras activas
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(*) Numero de fijaciones por cartucho (tedrico) segtn férmula:

D = diametro del taladro (cm)
d = diametro del perno (cm)
V=15zx/4xhx(D?-d? h = produndidad del taladro (cm)

N° de fijaciones por cartucho =420 /V

Barra corrugada: Consumo tedrico de material por metro (ml)

Profundidad del taladro (mm)

Taladro
10 14 7 9 10 | 1 12 | 14 | 19 | 24 | 27 | 36 | 45 | B4 | 68
12 16 8 1 12 |13 | 15 | 16 | 22 | 28 | 32 | 42 | B3 | 63 | 79
14 18 9 12 |14 |15 | 17 | 19 | 26 | 32 | 36 | 48 | 60 | 72 | 90
16 20 10 (14 (15 |17 [ 19 | 21 | 29 | 36 | 41 | B4 | 68 | 81 | 102
20 25 16 | 21 | 24 | 27 | 29 | 33 | 45 | 56 | 64 | 85 | 106 | 127 | 159
25 32 28 | 38 | 42 | 47 | b2 | 59 | 80 | 99 | 13 | 150 | 188 | 226 | 282
28 35 31 | 42 | 47 | 52 | 57 | 65 | 88 | 109 | 125 | 166 | 208 | 249 | 312
32 40 41 | 54 | 61 | 68 | 75 | 85 | 115 [ 143 | 163 | 217 | 271 | 326 | 407

3.2.1.3. Importancia del control

El Cédigo Estructural enfatiza la importancia de controlar y gestionar las fisuras activas para
mantener la durabilidad y seguridad de las estructuras. Las inspecciones regulares y el mante-
nimiento preventivo son esenciales para identificar y tratar estas fisuras a tiempo.

10
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3.2.2. Fisuras pasivas

Como se ha indicado anteriormente, son aquellas cuya causa ha cesado y, por lo tanto, no pre-
sentan unriesgo de crecimiento o evolucion con el tiempo.

3.2.2.1. Causas de las fisuras pasivas

RETRACCION PLASTICA

Ocurren cuando el hormigodn fresco pierde humedad rapidamente, lo que provoca una
contraccion antes de que el material haya fraguado completamente.

RETRACCION HIDRAULICA

Se producen debido a la pérdida de agua durante el proceso de endurecimiento del
hormigdn, especialmente en climas secos.

ASENTAMIENTO PLASTICO

Aparecen cuando el hormigon fresco se asienta de manera desigual, generalmente al-
rededor de las armaduras.

TERMICAS

Resultan de las diferencias de temperatura entre la superficie y el interior del hormigén
durante el fraguado.

3.2.2.2. Tratamiento de las fisuras pasivas

El tratamiento depende del ancho y tipo de fisura. Aqui te dejo algunos métodos comunes
para tratar estas fisuras:

INYECCION DE RESINAS EPOXI
Este método es efectivo para fisuras finas y profundas. La resina epoxi se inyecta en la fisura,
sellandola y restaurando la integridad estructural del hormigon.

SELLADO SUPERFICIAL
Para fisuras mas anchas, se puede aplicar un sellador superficial que impida la entrada de agua
y otros agentes corrosivos.

RELLENO CON MORTERO
En casos donde las fisuras son mas grandes, se puede utilizar mortero para rellenarlas.
Este método es adecuado para fisuras que no atraviesan completamente el pavimento.

TRATAMIENTOS SUPERFICIALES DE PROTECCION
Aplicar una capa protectora sobre el pavimento puede ayudar a prevenir la aparicion de nue-
vas fisuras y proteger las reparaciones realizadas.

Es importante evaluar correctamente la fisura antes de
seleccionar el método de reparacion adecuado.

1
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Capa de proteccion

Mortero o resina epoxi Hormigon

Fig. 10: Esquema del tratamiento de reparacion recomendado Fig. 11: Fotografia de la reparacion de una fisura pasiva

PROPAM®FLOOR Mezclaresina epoxiy espesante para conformar
FLEX una textura de masilla epoxi.

+ Espesante

PROPAM® REPAR Mortero de fraguado rapido para anclajes. Aplicable en espesores de
20R 1a5 mmennivelacidon cosmética de superficies y hasta 30 mm en
parcheo. Resistencia a compresion >15Mpa. Pintable a las 2 h de su
aplicacion.

Fig. 11: Tabla de materiales recomendados para la reparacion de fisuras pasivas
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3.3. Medias canas

Las medias cafas son bordes redondeados que se colocan en la union entre el pavimento y las
paredes, evitando la acumulacion de suciedad y facilitando la limpieza.

Son especialmente Utiles en entornos donde la higiene es critica, como enlaindustria alimentaria,
farmacéutica y en instalaciones hospitalarias. Ademas de mejorar la limpieza, protegen las pare-
des de dafios por impacto y proporcionan un acabado estético y profesional.

Procedimiento para la realizacidon de medias cainas

o Preparacion de la superficie

Es fundamental que las superficies de la pared y el pavimento estén limpias y
secas. Se debe asegurar la no existencia de movimientos ni huecos en el en-

cuentro de la pared con el pavimento.

a Aplicacion de imprimacion
Se debe aplicar una imprimacion en la parte vertical de la pared y en el pavi-
mento para mejorar la adherencia del material de la media cana.

a Preparacion del mortero

El mortero debe ser mezclado conforme alas especificaciones del fabricante,
asegurando que sea adecuado para formar la media cana y que posea propie-

dades de altaresistencia.

o Formacion de la media cana

Utilizando una llana especial, se debe aplicar y compactar el mortero, forman-
do un radio adecuado en la base de la pared. Esto crea una transicion suave y

redondeada entre la pared y el pavimento.

a Curado y sellado

Es crucial permitir que el mortero cure completamente antes de aplicar cual-
quier sellador o recubrimiento adicional. Esto garantizara que la media cana
sea duradera y resistente a la humedad y otros agentes corrosivos.

a Mantenimiento

Las medias canas deben ser limpiadas regularmente junto con el pavimento,
utilizando productos de limpieza adecuados para evitar laacumulacion de su-
ciedad y bacterias.

13
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Pavimento de resina
Hormigodn

Mediacahay parcheo

Fig. 12: Esquema de media caria

Tratamiento

PROPAM°® PRIMER
SOL

PROPAM® FLOOR
100 WET

PROPAM® REPAR
20R

PROPAM® FLOOR
EPOCEMENT TIXO

Imprimacidn y sellado de soportes porosos.

Imprimacion de alta penetracion y adherencia sobre soportes de hormi-
gon que presentan humedades superiores al 4%.

Mortero de fraguado rapido para anclajes. Aplicable en espesores de
1a 5 mm en nivelacién cosmética de superficies y hasta 30 mm en
parcheo. Resistencia a compresion >15Mpa. Pintable alas 2 h de su
aplicacion.

Mortero de tres componentes base cemento y resinas epoxi en base
agua, para regularizacion y reparacion de soportes con humedad
previo a suacabado con PROPAM® FLOOR EPOCEMENT. Regulari-
zacion y reparacion de superficies verticales de hormigodn visto con
pequefas irregularidades, coqueras, crateres, medias cafas, etc.

Fig. 13: Tabla de materiales recomendados para la realizacion de medias carias.

14
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3.4. Nivelacion

La normativa europea EN 13813 sobre morteros premezclados para la realizacion de recrecidos,
que entrd en vigor en el afio 2004, los define como Pastas Autonivelantes y permite su clasifica-
cion segun la naturaleza de los conglomerantes empleados en su fabricacion y de sus prestacio-
nes mecanicas.

Las Pastas Autonivelantes mas utilizadas son las cementosas, también denominadas como Re-
crecidos y/o Morteros Autonivelantes, cuya abreviatura es CT.

Tanto los morteros de recrecido como los morteros autonivelantes (base cemento) estan destina-
dos a larealizacion de soleras continuas, pero tienen entre ellos algunas diferencias basicas clave:

Mortero de recrecido Mortero autonivelante

Se utiliza para nivelar y preparar super- Ha sido disefiado para nivelarse por si mis-
ficies antes de la instalacion de revesti- mo con muy poco esfuerzo, formando una
mientos finales como baldosas, parquet, superficie plana y continua. Se extiende
etc. Normalmente requiere de un trabajo de manera natural en estado fresco, adap-
manual para su extension y nivelacion. tandose a las irregularidades del soporte.

En resumen, la principal diferencia entre ambos radica en la capacidad de autonivelacion
del mortero autonivelante, lo que facilita su aplicacion y garantiza una superficie perfec-
tamente plana sin necesidad de intervencion manual significativa.

15
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Propiedadades y requisitos

Segun la norma UNE-EN 13813 para clasificar morteros de recrecido y autonivelantes, deberan
indicar sus caracteristicas mas importantes como son la resistencia a compresion, resistencia a
flexotracciony al desgaste:

Resistencia a compresion (C)

Indica la capacidad del mortero para soportar cargas. Por ejemplo, un mortero desig-
nado como CT-C20 tiene una resistencia a compresion de 20 N/mm?.

Resistencia a flexion (F)

Mide la capacidad del mortero para resistir fuerzas de flexion. Un mortero designado
como CT-F4 tiene unaresistencia a flexion de 4 N/mm?.

Resistencia al desgaste (AR)

Importante para morteros que actiuan como capa final de acabado. Por ejemplo, CT-
C40-F10-AR4 indica un mortero con resistencia a compresion de 40 N/mm?, resis-
tencia a flexion de 10 N/mm? y resistencia al desgaste hasta 400 m2.

Superficie del soporte
El Instituto Internacional de Reparacion de Hormigdn (ICRI) establece diferentes perfiles de super-

ficie de hormigdn (CSP) para asegurar una buena adherencia de los diferentes tipos de morteros:

revocﬁ‘;r;ﬁ{gggg desde CSP-1hasta CSP-3

. Morterosde yo5qe CSP-3 hasta CSP-5
recrecido y autonivelantes

Morteros de

reparacion estructural desde CSP-6 hasta CSP-9

Fig. 14: Tabla de perfil de superficie segun tipo de mortero.

CSP-3

Pulido profundo o granallado ligero

CSP-4

Granallado ligero

CSP-5

Granallado medio

16
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3.4.1. Morteros de recrecido

Se emplean para crear soleras continuas que se extienden de forma natural en estado fresco para
formar una superficie plana y uniforme. Generalmente se recomiendan sobre un perfil de superficie
CSP3aCSP5.

Tipos

Morteros de recrecido

Morteros de recrecido
flotantes

adheridos

3.4.1.1. Morteros de recrecido adheridos

Se aplican directamente sobre el soporte existente, utilizando una capa de imprimacion para
asegurar una buena adherencia. Son adecuados para espesores menores de 40 mm. Los so-
portes deben estar limpios, secos y libres de sustancias contaminantes para garantizar una

buena adherencia.

Fig. 15: Fotografias de morteros de recrecido adherido

Tratamiento
PROPAM® PRIMER Imprimaciony sellado de soportes porosos.
SOL
PROPAM® PRIMER Imprimacion acrilica promotora de adherencia universal lista al uso.
GRIP +
PROPAM® FLOOR Imprimacion epoxi de alta penetracion y adherencia sobre soportes de hor-
100 WET migon que presentan humedades superiores al 4%.
PROPAMC® RECRECIDO Mortero base cemento para la realizacidn de recrecidos, de retraccion com-
PRONTO pensaday fraguado rapido. Para espesores de 10 a 80 mm. Consumo 18 Kg/
m2y cm de espesor. Transitable alas 12h
PROPAMC® RECRECIDO Mortero base cemento para la realizacidn de recrecidos, de retraccion com-
PRONTOPLUS pensaday fraguado muy rapido. Para espesores de 10 a 80 mm. Consumo 18
Kg/m2y cm de espesor. Transitable a las 2-3h. revestible: 24 h
PROPAMPFLOOR  Mortero de muy alta resistencia a compresion (=70Mpa), resistencia al des-
FERRODUR gastey sinretraccion, con agujas de acero, para espesores de 10 a 30 mm.
PROPAM® FLOOR Mortero de muy alta resistencia a compresion (=70Mpa), resistencia al
FERRODURR desgaste, sinretraccion y endurecimiento rapido, con agujas de acero, para

espesores de 10 a 30 mm.

17



H " CONSTRUCTION PREPARACION DE SUPERFICIES DE HORMIGON PARA ACABADOS CONTINUOS Y DISCONTINUOS
o Ins SOLUTIONS 2-RECUPERACION DE VOLUMEN DE SOPORTE

3.4.1.2. Morteros de recrecido flotantes

Son adecuados para espesores mayores de 40 mm y se utilizan en situaciones donde se re-
quiere aislamiento adicional (en este caso se colocan sobre la capa de aislamiento acustico o
térmico, sin estar adheridos directamente al soporte), o cuando el soporte no es adecuado
para la adherencia directa.

Requieren juntas perimetrales para permitir la expansion y contraccion del mortero.

Fig. 16: Fotografias de morteros de recrecido flotante

Tratamiento

PROPAMC® RECRECIDO Mortero base cemento para la realizacion de recrecidos, de retraccion com-
PRONTO pensaday fraguado rapido. Para espesores de 10 a 80 mm. Consumo 18 Kg/
m2 y cm de espesor. Transitable alas 12h

PROPAM® RECRECIDO Mortero base cemento para la realizacidn de recrecidos, de retraccion com-
PRONTOPLUS pensaday fraguado muy rapido. Para espesores de 10 a 80 mm. Consumo 18
Kg/m2y cm de espesor. Transitable a las 2-3h. revestible: 24 h
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3.4.2. Morteros autonivelantes

Para aplicar un mortero autonivelante sobre un pavimento de hormigédn, el perfil de superficie re-
comendado generalmente varia entre CSP 3 y CSP 5. Este rango asegura que la superficie tenga

suficiente rugosidad para una buena adherencia del mortero, sin ser demasiado rugosa.

CSP 3: Perfil ligero, adecuado para capas mas delgadas de mortero autonivelante.

CSP 4-5: Perfiles mas agresivos, ideales para capas mas gruesas de mortero autonivelante.

El método de preparacion de la superficie puede incluir técnicas como el granallado, el chorreado
abrasivo o la escarificacion.

Fig. 17:
Fotografia de un mortero autonivelante
Tratamiento
PROPAM® PRIMER Imprimaciony sellado de soportes porosos.
SOL
PROPAM® PRIMER Imprimacion acrilica promotora de adherencia universal lista al uso.
GRIP +
PROPAM® FLOOR Imprimacion epoxi de alta penetracion y adherencia sobre soportes de hor-
100 WET migon que presentan humedades superiores al 4%.
PROPAM®FLOOR Mortero base cemento reforzado con fibras, autonivelante, de endureci-
LEVEL10 miento rapido para la regularizacion, reparacion y nivelacion de pavimentos
de mortero y hormigon en espesores entre 2 y 10 mm.
PROPAM® FLOOR Mortero base cemento y de endurecimiento rapido, para la regularizacion,
LEVEL 15 reparaciony nivelacion de pavimentos industriales en espesores entre 3y 15
mm.
PROPAMP FLOOR Mortero base cemento reforzado con fibras, autonivelante, de endureci-
LEVEL 30 miento rapido para la regularizacion, reparacion y nivelacion de pavimentos
industriales en espesores entre 8 y 30 mm.
PROPAM®° FLOOR Mortero base cemento, autonivelante, para la regularizacion, reparacion y
LEVEL 100 recrecido de pavimentos en espesores entre 10 y 100 mm.
PROPAM° FLOOR Mortero de tres componentes en base cemento y resinas epoxi en base
EPOCEMENT agua, de textura muy fina y autonivelante, especialmente disefiado parala

ejecucion de capas base de altas prestaciones para pavimentos en espeso-
resde1,5a5mm.
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3.4.3. Clasificacion segun UNE-EN 13813

Clasificacion de los pavimentos segun

NORMATIVA EN 13813 pESO Sisable Q
Edificacion | PROPAM® FLOOR PRONTO 10 - 80 12h CT-C25-F30
(7))
S PROPAM® FLOOR PRONTO PLUS 10 - 80 2h CT-C40-F7
3
5 PROPAM® FLOOR LIGHT AR 30 - 100 12h CT-C25-F5
o
o .
Industrial PROPAM® FLOOR FERRODUR 10 - 30 12h CT-C70-F7-A9
PROPAM® FLOOR FERRODUR R 10 - 30 2h CT-C70-F7-A9
Edificacion | propaM® FLOOR LEVEL 10 2-10 4h CT-C25-F7
(/7]
o PROPAM® FLOOR LEVEL 100 10 - 100 24 h CT-C20-F5
8
B9 Industrial PROPAM® FLOOR LEVEL 15 3-15 3h CT-C30-F6
S
3 PROPAM® FLOOR LEVEL 30 8-130 3h CT-C35-F7
PROPAM® FLOOR EPOCEMENT 15-5 12h CT-C40-F10-A9

Fig. 18: Clasificacion de pavimentos segun EN 13813




3.4.4. Tablade usos

Residencial

PROPAM® FLOOR

PROPAM® FLOOR
LEVEL 30

PROPAM® FLOOR
LEVEL 15

PROPAM® FLOOR
LEVEL 100

PROPAM® FLOOR
PROPAM® FLOOR
PRONTO PLUS
PROPAM® FLOOR
LIGHT AR
PROPAM® FLOOR
EPOCEMENT
PROPAM® FLOOR
FERRODUR
PROPAM® FLOOR
FERRODUR R
LEVEL 10

PRONTO

Regularizacién y nivelacion en superficies
horizontales en interior y exterior

Recubrimiento, regularizacion y nivelacion
para instalaciones de calefaccion radiante

Nivelacién y alisado previa colocacion de un
pavimento ligero (moqueta, parquet, PVC,...)

Nivelacion y alisado previa colocacion
ceradmica

Rehabilitacion de forjados antiguos y
recrecidos ligeros (estructurales y
no-estructurales)

Rehabilitacion de soleras estructurales en
segundos forjados

Aislamientos térmicos en cubiertas

Formacion de pendientes en soleras

Realizacion de capa flotante sobre
aislamiento acustico

Reparacion y alisados de superficies de
hormigdn, mortero con trafico intenso

Reparacion y saneamiento de soleras de
cemento flotantes o adheridas

Industrial

Realizacion de recrecidos de pavimentos de
secado ultra-rapido

Realizacion y nivelacion de suelos que
requieran elevadas resistencias mecanicas
al desgaste e impacto

Realizacion y nivelacion de caminos de
rodadura

Reparacion de pavimentos en pistas de
aterrizaje y puentes

Reparacion de calzadas y aceras

Regulacion y recrecido de soleras en gran
espesor

Nivelacion de pavimentos de secado rapido

Fig. 19: Tabla de usos de morteros de recrecido y autonivelantes
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3.4.5. Imprimaciones

La preparacion adecuada del soporte es crucial para garantizar el éxito en la aplicacion de cual-
quier recrecido o mortero de nivelacion. Ademas del tratamiento de su superficie para alcanzar el
perfil adecuado, es imprescindible el uso de imprimaciones para asegurar una adherencia optima
delmortero. El tipo de imprimacién a utilizar dependera de las condiciones especificas del soporte,
destacando entre ellas la porosidad y la humedad.

A continuacion, se detallan los aspectos técnicos a considerar:

¢ Evaluacion del perfil de superficie: Es esencial que la superficie de hormigdn tenga un
perfil de rugosidad adecuado (CSP-3 a CSP-5) para asegurar una buena adherencia me-
canica del mortero.

e Seleccion de la imprimacion: La eleccion de la imprimacion debe basarse en la porosi-
dad del soporte. Para superficies muy porosas, se recomienda una imprimacion de alta
penetracion que selle los poros y mejore la adherencia.

e Control de lahumedad: En soportes con elevado contenido de humedad, es crucial utili-
zar una imprimacion que actue como barrera de vapor para prevenir problemas de adhe-
renciay evitar la formacion de eflorescencias.

e Compatibilidad quimica: La imprimacion seleccionada debe ser compatible con el tipo

de mortero a aplicar, asegurando que no haya reacciones adversas que puedan compro-
meter la integridad del sistema.

Estos pasos técnicos son fundamentales para garantizar la durabilidad y el rendimiento del sistema
de nivelacidn aplicado sobre el soporte de hormigon.

Fig. 20:
Imprimacion PROPAM ® pRIMER SOL
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Imprimaciones acrilicas

; Aplicacié
Soporte Tipode , Producto Consumo (*) comentosos
Imprimacion encima
Poroso PROPAM® TECH LATEX 150-250 g/m2 1-4h
Resina
acrilica PROPAM® PRIMER SOL 100-200 g/m?2 1-4h
No poroso PROPAM® PRIMER GRIP+| 200-300 g/m2 2-4h )

Imprimaciones epoxi

Tipo de . Repintado con | Repintado con
Soporte . . . 2 Permeabilidad Consumo (* cementosos sintéticos
P Imprimacion Foeliets ® encima elncimla
; o Epoxi PROPAM® FLOOR . _ . .
Humedos >4% 100% sélidos WET (**) No transpirable 150 - 200 g/m2 6-8h 6-40h
Dificiles y himedos
(ceramicos, hormigoén Epoxi PROPAM® FLOOR : _ _ B
pulido, falta de poro 100% sSlidos 100 ADH No transpirable 150 - 200 g/m2 6-8h 6-40h
en soporte mineral)
Soportes ligeramente .

Epoxi PROPAM® FLOOR . _ 12-15h _
deformables, como 100% sSlidos FLEX No transpirable 150 - 200 g/m2 Erere s 12-15h
forjados
Esténdar, soportes Epoxi PROPAM® FLOOR : _ 12-15h
secos (<4%) 100% sélidos 100 No transpirable 250 - 300 g/m2 (Arenar previamente) 12-15h
Humedos <6 - 8% y ]

‘14 Epoxi PROPAM® FLOOR c 250 g/m2
sgportes asfalticos base agua WATER Transpirable (diluido 10 - 15% de agua) 7-24h 12-48h
\wejos )

(*) E/ consumo puede variar mucho en funcion del estado del soporte y modo de aplicacion. Los consumos indi-
cados corresponden a aplicacion a rodillo.

(**) PROPAM®FLOOR WET esta también indicado como puente de union estructural: aplicacion Hormigon: a 21°C
Th 20 min max. / a 35°C 40 min max.

Fig. 21: Tabla de imprimaciones acrilicas y epoxi
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04. NORMATIVA

UNE-EN 13813:2014

Es lanormativa que se aplica en Espana a los morteros de recrecido y autonivelantes base
cemento. Establece las propiedades y requisitos para los materiales de recrecido y aca-
bados de suelos, incluyendo los morteros autonivelantes, clasificando los morteros segun
el tipo de conglomerante utilizado:

CT: Morteros con base de cemento.

CA: Morteros con base de sulfato de calcio.
MA: Morteros con base de magnesita.

AS: Morteros con base de masilla asfaltica.
SR: Morteros con base de resinas sintéticas.

Caodigo Técnico de la Edificacion (CTE)

El Codigo Técnico de la Edificacion (CTE) no menciona especificamente los morteros de
recrecido y autonivelantes base cemento de manera detallada en un solo apartado. Sin
embargo, estos morteros se pueden encontrar en varios Documentos Basicos del CTE,
especialmente en el DB HS (Salubridad) y el DB SE (Seguridad Estructural).

DB HS 1 - Proteccion frente a la humedad

En el DBHS 1, se mencionan los morteros en el contexto de revestimientos y acaba-
dos de suelos para la proteccion frente a la humedad. Este documento aborda los
requisitos para evitar la penetracién de agua y la acumulacién de humedad en los
edificiosl.

DB SE - Seguridad Estructural

EI DB SE establece requisitos para la resistencia y durabilidad de los materiales uti-
lizados en la construccidn, incluyendo los morteros de recrecido y autonive-
lantes.

Cadigo Estructural

ElCodigo Estructural no menciona especificamente los morteros derecrecido y autonive-
lantes base cemento en términos detallados como lo hace la norma UNE-EN 13813:2014.
Sin embargo, establece directrices generales sobre los materiales y su aplicacion en es-
tructuras de hormigon.

Departamento de Asistencia Técnica

Molins Construction Solutions

Ctra. N-340Km, 1242,30 Pol. Ind. Les Fallulles, 08620 Sant Viceng dels Horts, Barcelona
Tel. +34 93 680 60 40

www.molins.es/construction-solutions
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