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INTRODUCCION

En el dmbito de la construccion y el disefio de interiores, la
seleccion de pavimentos continuos es crucial para asegu-
rar la durabilidad, funcionalidad y estética de los espacios.
Este catdlogo presenta soluciones avanzadas en pavimen-
tos continuos, especificamente disefadas para satisfacer
las demandas técnicas y estéticas de proyectos industria-
les, comerciales y residenciales. Nos enfocamos en tres tipos
principales de pavimentos: epoxi, multicapa y metacrilatos,
cada uno con propiedades técnicas distintivas que los hacen
adecuados para diversas aplicaciones.

Nuestros pavimentos continuos ofrecen superficies sin juntas
que mejoran la higiene y facilitan el mantenimiento. Ademds,
su alta resistencia a cargas mecdnicas, productos quimi-
cos y condiciones ambientales adversas los convierte en la
eleccion ideal para entornos exigentes. La versatilidad en
acabados y colores permite una integracion perfecta en
cualquier diseio arquitecténico, proporcionando soluciones
personalizadas que cumplen con los mds altos estdndares de
calidad y rendimiento.

En este catdlogo, también abordaremos el proceso de apli-
caciony la preparacion del soporte, aspectos fundamentales
para garantizar un rendimiento éptimo y una larga vida util de
los pavimentos. La correcta preparacion del soporte y la apli-
cacion profesional son esenciales para asegurar la adheren-
cia y durabilidad del pavimento, evitando problemas futuros
y garantizando un acabado impecable.

Ademds encontrard una seleccion de pavimentos continuos
que no solo cumplen conlos mds altos estandares de calidad,
sino que también ofrecen soluciones técnicas innovadoras
para cualquier desafio arquitecténico o de disefio. Nuestro
compromiso es proporcionar productos que combinan du-
rabilidad, estética y funcionalidad, asegurando que cada
proyecto sea un éxito. Explore nuestras opciones y descubra
como nuestros pavimentos pueden transformar sus espacios.
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NORMATIVA




Este catdlogo estd disefado para proporcionar toda la infor-
macién necesaria para tomar decisiones informadas sobre los
revestimientos de suelos, garantizando la calidad, durabilidad
y seguridad de tus proyectos. En las siguientes secciones, en-
contrards una guia completa sobre la normativa, clasificaciéon y
seleccion de materiales para pavimentos.

Primero, exploraremos en detalle la Norma UNE-EN 13813, que re-
gulalos morteros de recrecidos y acabados de suelos. Estanorma
es esencial para asegurar que los materiales utilizados cumplan
con los estdndares de calidad requeridos. Incluiremos las diferen-
tes clasificaciones segun composicion, como los morteros con
base de cemento, resina sintética, sulfato de calcio, magnesita
y asfalto fundido. Asimismo, describiremos los ensayos norma-
tivos que se utilizan para asegurar el rendimiento de estos ma-
teriales, tales como pruebas de compresion, flexion y desgaste.

También abordaremos la clasificacion de los distintos tipos
de revestimientos, ofreciendo una visidén clara de las opciones
disponibles y sus aplicaciones especificas. Esto incluye re-
vestimientos sellados, revestimientos de diferentes espesores,
sistemas multicapa, resinas autonivelantes y morteros de resi-
na. Cada tipo de revestimiento tiene caracteristicas y ventajas
particulares que lo hacen adecuado para diversas aplicaciones,
desde zonas de bajo trafico hasta entornos industriales exigentes.

Ademds, te proporcionaremos criterios esenciales para la
seleccion de revestimientos, teniendo en cuenta factores
criticos como el trdfico, el estrés térmico, la resistencia quimica
y la durabilidad. Estos criterios te ayudardn a evaluar y seleccio-
nar los materiales mds adecuados para cada proyecto, asegu-
rando un rendimiento 6ptimo y una larga vida util del pavimento.

Finalmente, discutiremos la clasificacion de suelos segun su loca-
lizaciéon y la importancia de la resbaladicidad para la seguridad
en diversas condiciones. La correcta eleccion del revestimiento
en funcion de su ubicacidn y las condiciones de uso es vital para
prevenir accidentes y garantizar un entorno seguro y funcional.

Esperamos que este catdlogo te sea de gran utilidad para la pla-
nificacion y ejecucion de tus proyectos, ayuddndote a elegir los
materiales mds adecuados y a comprender mejor las normativas
que garantizan su calidad.



2.1. Introduccion a la Normativa EN 13813

La Norma UNE-EN 13813 es un estdndar europeo que define los requisitos para los
materiales utilizados enlosrecrecidosy acabados de suelos. Estos materialesincluyen
morterosy compuestos deresinag, esenciales para garantizarlacalidady las propieda-
des adecuadas de los pavimentos en diversas aplicaciones industriales y comercia-
les. Lanorma abarca aspectos como la composicién, propiedades fisicas y requisitos
de rendimiento de estos materiales, asegurando asi suidoneidad para el uso previsto.

La clasificacion de los pavimentos segun su composicion es fundamental para

seleccionar el material adecuado para cada proyecto. Los morteros se clasifican en
varias categorias segun el tipo de conglomerante utilizado:

Recrecidos y acabados con base cemento.

SR Recrecidos y acabados con base resina sintética.
CA Recrecidos y acabados con base sulfato de calcio.
MA Recrecidos y acabados con base magnesita.

AS Recrecidos y acabados con base asfalto fundido.

Cada tipo de mortero posee caracteristicas especificas que los hacen aptos
para diferentes aplicaciones, como resistencia quimica, durabilidad,
capacidad de nivelacion y aislamiento térmico.

-
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Ademds, la norma incluye ensayos para evaluar propiedades esenciales como
compresion, flexion, desgaste, traccion, impacto y consistencia, garantizando que
los materiales cumplan con los estdndares de rendimiento exigidos.

Compresion

Flexion

Desgaste (dos métodos utilizados)

Traccion

Impacto

Morteros para recrecidos y acabados de suelos ensayos aplicables a cada tipo
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suelos utilizados en superficies de desgaste.
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2.2 Introducciodn a la clasificacion de los tipos de revestimientos

La clasificacion de los diferentes tipos de revestimientos es crucial para determinar el mate-
rial mds adecuado segun las necesidades especificas de cada proyecto. En la tabla adjunta,
se presentan diversas categorias de revestimientos, destacando sus caracteristicas princi-

pales y aplicaciones recomendadas:

Tipo

Sellado

Revestimiento

Revestimiento
de alto espesor

Multicapa

Resina
autonivelante

Mortero
de resina

Mortero
fluido de alta
prestacion

Mortero de alta
prestacion

Descripcion

Protege el pavimento del polvo y suciedad.
Necesitan un buen mantenimiento.

Protege el pavimento de polvo, suciedad y al-
gunas agresiones quimicas y fisicas.

Generalmente son libres de disolventes. Su
resistencia es mayor que la de revestimientos y
sellados.

Revestimiento de multiples capas con adicion de
dridos. Se consigue un pavimento antideslizante,
resistente mecdnicamente, con un coste reduci-
do.

Revestimientos de alta fluidez a los que se les
afade drido fino los cuales generan superficies
lisas y resistentes de muy fdcil limpieza.

Sistemas de resina y drido en alta proporcion (1:7-
1:8) de muy buena resistencia mecdnica. Muy bajo
coste debido ala gran adicién de drido.

Mortero de poliuretano, cementos y dridos.
Nivela generando una superficie lisa, antidesli-
zante y de muy alta resistencia.

Mortero de poliuretano, cementos y dridos. Ge-
neran una superficie rugosa, muy antideslizante
y de muy alta resistencia.

-

TL Trdfico ligero

~

Trdfico de peatones o vehiculos ocasionalmente

™ Tréfico medio

Trdfico de vehiculos y carretillas elevadoras,
ocasionalmente camiones

TP Trafico pesado

Trafico constante de carretillas y camiones,
impactos ocasionales

TMP

-

Trdfico muy pesado  Trdfico pesado e impactos constantes

J

Trafico

TL

TL/TM

™

T™M/TP

T™M/TP

T™M/TP

TP/TMP

TMP

Espesor

<150mm

150-300mm

300-1000mm

>2mm

2-3mm

>4dmm

4-6mm

>6mm

Cadatipo de revestimiento se selecciona en funcién de factores como el tipo de trdfico,
la resistencia requerida y el espesor necesario para cumplir con los estdndares de cali-
dad y funcionalidad del proyecto.



2.3 Introduccion a los criterios de seleccion de revestimientos

Seleccionar el revestimiento adecuado para suelos industriales y comerciales es un
proceso que depende de multiples criterios para asegurar su funcionalidad y durabilidad.
Entre los factores clave a considerar estdn:

Trafico  Lacantidad y tipo de trdfico al que estard sometido el sue-

Estréstérmico Variaciones de temperatura que el suelo debe soportar.

Exposicion a sustancias quimicas que pueden

Ataque quimico e tqr |aintegridad del revestimiento.

Anti-slip  Necesidad de propiedades antideslizantes para garantizar la seguridad.
Limpieza Facilidad de limpieza y mantenimiento.

Durabilidad Vida util esperada del revestimiento.

Conduecl:;'(‘:',:ﬂgg Relevante en entornos industriales especificos.
Trafico Resistencia
Estrés térmico mecdanica
Ataque quimico : Nivelacion
Anti-slip FUNCION SOPORTE Contaminacion
Limpieza Barrera de vapor
Durabilidad Juntas
Conductividad

OTROS
CRITERIOS

Plazo de entrega
Estética
Costes

Estos criterios ayudan a determinar el tipo de revestimiento mds adecuado,
asegurando que el pavimento cumpla con los requisitos funcionales y de
seguridad en su entorno de aplicacion.
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2.4 Clasificacion al fuego de los pavimentos segun acabados

La seguridad contraincendios es un aspecto crucial en la seleccion de materiales para
pavimentos, especialmente en entornos industriales y comerciales donde el riesgo de in-
cendio puede ser significativo. La normativa UNE 13501-1 proporciona un sistema de
clasificacion de la reaccion al fuego de los materiales de construccion, incluyendo los
pavimentos. Esta normativa evalia cémo los materiales contribuyen al desarrollo de
un incendio, clasificdndolos segun su comportamiento al fuego y la emisién de humos.

En la tabla adjunta, se presentan las clasificaciones al fuego para distintos acabados de
pavimentos de la linea PROPAM® FLOOR (revestimientos, revestimientos autonivelantes y
sistemas multicapa). Estas clasificaciones indican el nivel de seguridad que ofrecen los di-
ferentes acabados en caso de incendio:

ACABADO UNE 13501-1

PROPAM® FLOOR 150 B, -s1

fl

Revestimientos PROPAM® FLOOR 150 WATER B, -s1

PROPAM® FLOOR 170 WATER B, -sf

Autonivelante PROPAM® FLOOR 170 B. -si

Multicapa PROPAM® FLOOR 120 B, -s1

fl

*Todos los acabados estdn clasificados como B, -sl.

Revestimientos PROPAM® FLOOR 150, PROPAM® FLOOR 150 WATER y
PROPAM® FLOOR 170 WATER: Clasificados como B, -s1,

estos acabados proporcionan una alta resistencia al fuego y emiten una cantidad
muy baja de humos.

Revestimiento autonivelante PROPAM® FLOOR 170: Clasificado como B, -s1,
este acabado también ofrece una buena resistencia al fuego con una baja emisién de
humos.

Sistema multicapa PROPAM® FLOOR 120: Clasificado como B, -sl,
este sistema multicapa ofrece alta seguridad contra incendios y emite pocos humos.

Laclasificacion B, -s1indica que los materiales tienen una contribuciéon muy limitada al fue-
go, mientras que C_-slindica una contribucion limitada. La notacion s1denota una emision
de humo muy baja, lo cual es esencial para mantener la visibilidad y reducir la inhalacién de
humos toxicos durante un incendio.

Seleccionar pavimentos con buenas clasificaciones al fuego es vital para aumentar la
seguridad de los edificios y proteger alos ocupantes en caso de emergencia.



2.5 Introduccion a laresbaladicidad segtin UNE-ENV 16165

La resistencia al deslizamiento es un factor crucial para la seguridad de los suelos,
especialmente en dreas expuestas a condiciones humedas.

La normativa UNE-ENV 16165 Anejo C y capitulo AN.2 establece ensayos realizados por
elmétodo del péndulo para evaluar la resbaladicidad de diferentes tipos de revestimientos.
Estos ensayos simulan condiciones de uso para garantizar que los pavimentos ofrezcan la
seguridad necesaria. Los resultados se clasifican en diferentes niveles, permitiendo a los
profesionales seleccionar el revestimiento adecuado segun las exigencias especificas de
cada proyecto.

Prestaciones del suelo frente a la resbaladicidad
segun DBSUADADBSUA /3

Zonas interiores secas

El riesgo considerado en zonas interiores secas es el del deslizamiento en seco, conside-
rando que cuando un suelo accesible por el publico y situado en una zona interior seca estd
ocasionalmente hiumedo, por ejemplo, durante su limpieza, se sefializa adecuadamente.

Zonas humedas (interiores y exteriores)

El riesgo considerado en zonas humedas es el del deslizamiento con contaminante agua,
por lo que, teniendo en cuenta la exclusion de los riesgos relacionados con las actividades
laborales establecidas en la seccidn Introduccién apartado Il, cuando en una actividad se
utilicen otros contaminantes o incluso sea previsible la presencia de ellos en el suelo duran-
te el desarrollo de la actividad, deberdn tenerse en cuenta las condiciones especificas de
seguridad laboral correspondientes.

Zonas previstas para usuarios descalzos

El riesgo considerado en zonas tales como duchas, entorno de piscinas y fondo de vasos en
los que la profundidad no exceda de 1,50 m. etc., es el del deslizamiento de usuarios descalzos.
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PREPARACION DEL SOPORTE

La preparacién del soporte es una fase crucial en lainstalacion de sistemas de pavimenta-
cion, asegurando la adherencia, durabilidad y rendimiento del revestimiento final. Para que
un soporte sea adecuado, debe cumplir con varias propiedades técnicas esenciales que
garantizan la integridad del sistema de pavimentacion.

Resistencia minima a traccion > 1,5 N/mm?
Es fundamental que el soporte tenga una resistencia adecuada a la traccion para soportar
las tensiones que puedan generarse durante y después de la aplicacion del revestimiento.

Resistencia a compresion > 15 N/mm?
La capacidad del soporte para resistir fuerzas compresivas es crucial para evitar fallos es-
tructurales y asegurar la estabilidad del pavimento.

Regularizado y nivelado
Un soporte uniforme y nivelado es necesario para evitar irregularidades que puedan afec-
tar la aplicacién y el rendimiento del revestimiento.

Humedad relativa (HR) < 3% o < 8% dependiendo del sistema empleado
El control de la humedad es vital para asegurar la correcta adherencia del revestimiento. Un
nivel de humedad elevado puede comprometer la integridad del sistema.

No contaminado o con falta de cohesién
El soporte debe estar libre de contaminantes y no presentar falta de cohesién para garan-
tizar una adhesioén éptima del revestimiento.



3.1 Clasificacion de la preparacion de superficies

Una correcta preparacion del soporte implica el uso de diversas técnicas que aseguran que
la superficie esté en condiciones dptimas para recibir el revestimiento. Estas técnicas va-
rian segun el tipo de revestimiento y el espesor necesario. A continuacion, se presenta la
clasificaciéon de la preparacion de superficies basada en el perfil de la superficie y el tipo de
revestimiento adecuado para cada nivel de preparacion:

Perfiles de superficie

Pulido ligero Pulido medio Pulido profundo o Granallado ligero Granallado medio
granallado ligero

Granallado medio/ Granallado Fresado medio/ Fresado profundo Fresado con
profundo o profundo o profundo o con o con picas medio picas profundo
fresado ligero fresado medio picas ligero

Método de 7
preparacion
Selladores
0a0,075mm

Superficie fina
0,17a0,25mm

Revestimiento de
alto espesor

0,25a Tmm

Revestimientos
autonivelantes

1,25a3,1775mm

Recubrimientos
poliméricos

3,175 a6,35mm

Recubrimientos
concretos y materiales
de reparacion

+6,35mm
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3.2 Prestaciones mecdnicas

La preparaciéon mecdnica del soporte es esencial para asegurar una correcta adherencia
y durabilidad de los sistemas de pavimentacion. Cada técnica de preparacion tiene sus
propias caracteristicas y aplicaciones especificas, lo que permite seleccionar el méto-
do mds adecuado segun las condiciones del soporte vy el tipo de revestimiento a aplicar.

Propiedades clave del soporte

Control de
humedad

Porosidad y
rugosidad

Limpiezay
aspirado

La resistencia minima a traccion del soporte debe ser > 1,5 N/mm?2.

Es crucial mantener la humedad relativa (HR) del soporte bajo control,
idealmente por debajo del 6%, para asegurar una buena adherencia.

El soporte debe tener una porosidad y rugosidad adecuadas para
garantizar una correcta adhesion del revestimiento.

El soporte debe estar limpio y libre de polvo y contaminantes para
maximizar la adherencia del sistema de pavimentacion.

A continuacion se presentan las técnicas de preparacion mecdnicay sus aplicaciones:
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Lijado

Descripcion
Consiste en provocar la erosion del pavimento mediante el
rozamiento con piedras y discos de lija.

Propésito
Adecuado para mejorar la adherencia entre capas de resina.

Aplicaciones

Revestimientos de resina sobre capas antiguas. No adecuado
para morteros cementosos.

Se obtienen superficies lisas con pocarugosidad, sin abrir el poro.



Diamantado

Descripcion
Mdquina rotativa con uno o varios discos de distinto grado

de abrasion que elimina lechadas superficiales y restos mal
adheridos.

Propésito

Apertura del poro muy fina y superficial. No supera los 2 mm
de profundidad.

Aplicaciones
Utilizado para sistemas de adherencia entre capas.

Granallado

Descripcion

Sistema de proyeccion de particulas de acero (granalla)
sobre la superficie del pavimento. Tiene acoplado un aspirador
que recicla las particulas de hierro para volver a utilizarlas.

Propdsito
Elimina lechadas superficiales y abre muy bien el poro.
Sistema de alto rendimiento y baja contaminacion.

Aplicaciones

Adecuado para preparar superficies de pavimentos industria-
les y comerciales.

Fresado

Descripcion
Mdquina provista de un tambor giratorio con segmentos metdli-

cos con punta de acero-tungsteno, que deja marcas visibles en
el pavimento en forma de estrias paralelas superiores a 3 mm.

Propésito
Mejora la adherencia en superficies irregulares.

Aplicaciones

Recomendable para soportes de hormigdn resistentes, conta-
minados o muy irregulares. No recomendado para pavimentos
de terrazo o cerdmica.
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3.3 Recomposicion de volumen

La recomposicion de volumen es crucial para preparar superficies dafadas o irregulares
antes de la aplicacién del revestimiento. Estas técnicas aseguran que el soporte esté ni-
velado y uniforme, lo cual es vital para la correcta instalacion y rendimiento del pavimento.

Masillados Nivelados
Descripcion Descripcion
Relleno de huecos y grietas para Aplicaciéon de materiales autonivelantes
uniformar la superficie. para corregir irregularidades.
Aplicaciones Aplicaciones
Preparacion de superficies Creacion de superficies lisas
para revestimientos. y niveladas.

Recrecidos Morteros de reparacion
Descripcion Descripcion
Adicion de capas adicionales Reparacion de dreas dafiadas del pavimento,
para aumentar la altura y nivelar. proporcionando resistencia y durabilidad.
Aplicaciones Aplicaciones
Correccion de grandes Proporcionar resistencia y durabilidad
irregularidades en pavimentos. a pavimentos deteriorados.
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La recomposicion de volumen es crucial para preparar
superficies danadas o irregulares antes de la
aplicacion del revestimiento.

Estas técnicas aseguran que el soporte esté nivelado y
uniforme, lo cual es vital para la correcta instalacion y
rendimiento del pavimento.




IMPRIMACIONES

La imprimacion es un paso fundamental en la preparacion de los soportes para
sistemas de pavimentacion. Este proceso garantiza una adherencia adecuada en-
tre el soporte y el revestimiento final, proporcionando una base sélida y duradera.

Las imprimaciones estdn formuladas para adaptarse a diferentes tipos de sopor-
tes, cada uno con sus propias caracteristicas y requerimientos. A continuacion, se
describen las imprimaciones especificas para soportes secos, humedos, de baja
adherencia y aquellos contaminados con grasas y aceites, asegurando una apli-
cacion optima del revestimiento.



4.1 Soporte seco

Para los soportes secos y absorbentes, se debe utili-
zar la imprimacion PROPAM® FLOOR 100, un epoxi de
100% solidos especialmente disefiado para soportes
porosos. Esta imprimacion es esencial para garanti-
zar que el revestimiento se adhiera firmemente al so-
porte, evitando descohesiones y fallos prematuros del
pavimento. Su capacidad para penetrar en los poros
del soporte mejora significativamente la adherencia,
proporcionando una base estable y uniforme para la
aplicacion del revestimiento final. EI consumo reco-
mendado es de 0,20-0,25 kg/m?, asegurando una
cobertura adecuaday optimizando el uso del material.

4.2 Soporte humedo

Los soportes con elevadas humedades puntua-
les y transitorias que presentan desafios especifi-
cos, ya que la humedad puede interferir con la ad-
herencia del revestimiento. Para estos casos, se
utiliza la imprimaciéon PROPAM® FLOOR 100 WET,
un epoxi de 100% sdlidos formulado para soportes
porosos con humedad. Esta imprimacion estd di-
sefada para soportar niveles elevados de hume-
dad sin comprometer la integridad de la adhesion.
Su aplicacién asegura que el revestimiento final se
adhiera correctamente, evitando desprendimien-
tos y garantizando la durabilidad del pavimento.
El consumo recomendado es de 0,25-0,30 kg/m?2.

Para sistemas transpirables con una humedad <6%,
utilizar PROPAM® FLOOR 100 WATER, resina epoxi
bicomponente en base agua. El consumo recomen-
dado de 0,25-0,30 kg/m?2.

Es posible la utilizaciéon como barrera temporal de
vapor y nivelaciéon con PROPAM FLOOR EPOCE-
MENT, mortero de tres componentes en base ce-
mento y resinas epoxi en base agua, de textura muy
fina y autonivelante, especialmente diseiado para la
ejecucion de capas base de altas prestaciones para
pavimentos en espesores de 1,5 a 5 mm. El consumo
recomendado es de 2 kg/m?/mm.
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4.3 Soporte de baja adherencia

Los soportes con baja adherencia se caracterizan por
teneruna absorcionnula o casinula, y requieren siempre
deimprimacionesespecialesqueasegurenlaadherencia.

Para estos casos es necesario el uso de la imprima-
cion PROPAM® FLOOR 100 Adh, resina epoxi 100%
solidos con una adherencia 6ptima sobre soportes de
baja absorcién que asegura la adherencia del revesti-
miento final, ofreciendo a su vez una gran durabilidad y
resistencia. El consumo recomendado es de
0,15-0,20 Kg/m?en funcion de los requisitos del soporte.

4.4 Soportes especiales

Los soportes contaminados con grasas y aceites re-
quieren una imprimacion especial que pueda asegurar
una correcta adhesion del revestimiento. La imprima-
cion Silikal RE58 es el epoxi de 100% solidos ideal para
estos casos. Disenada para soportes extremadamente
contaminados, esta imprimaciéon penetra profunda-
mente en el soporte, formando una barrera quimica,
capaz de retener los aceites y grasas existentes en
los capilares del soporte, y proporcionando una base
adherente para el revestimiento final. Esto es crucial
para evitar fallos en la adherencia y asegurar que el
pavimento funcione correctamente bajo condiciones
exigentes. Elconsumorecomendado esde 0,70-1,20kg/m?>.

Para asfaltos es imprescindible emplear una im-
primacion compatible con ese tipo de superficies,
para ello se debe utilizar PROPAM® FLOOR 270 Flex,
resina de poliuretano con elevado contenido en
soélidos que garantizar una perfecta adherencia del
revistimiento final al soporte.



Imprimaciones

SOPORTE

Seco

Humedo

Baja
adherencia

Grasas,
aceites

Asfaltos

REFERENCIA

PROPAM®
FLOOR 100

PROPAM®
FLOOR 100 WET

PROPAM®
FLOOR 100 WATER

PROPAM®
FLOOR 100 ADH

SILIKAL RE58

PROPAM
FLOOR 270 FLEX

DESCRIPCION

Imprimacion 100% soélidos
para soportes porosos.

Imprimacion epoxi 100%
solidos especial soportes
porosos con humedad.

Imprimacion epoxi en base
agua especial soportes
transpirables.

Imprimacion epoxi 100% sélidos
especial para soportes de baja
absorcion y cerdmicos.

Imprimacion epoxi 100%
solidos especial para soportes
contaminadas por aceites.

Resina de poliuretano de
elevados solidos y
baja viscosidad.

CONSUMO

0,20-0,25
kg/m?

0,25-0,30
kg/m?

0,15-0,20
kg/m?

0,70-1,20
kg/m?

0,8 kg/m?
+
1-2%
Aditivo espesante




Sistemas Molins
SISTEMAS DE PAVIMENTOS

5.1 REVESTIMIENTOS

5.2 AUTONIVELANTES

5.3 MULTICAPA

5.4 METACRILATO



5.1 Sistemas de pavimentos: Revestimientos

Los sistemas de pavimentos basados en revestimiento son soluciones
versatiles y eficaces, disefiadas para una variedad de aplicaciones indus-
triales y comerciales. Estos sistemas proporcionan superficies durade-
ras, seguras y estéticamente agradables, adaptdndose a las necesidades
especificas de cada entorno. A continuacion, presentamos una serie
de sistemas de pavimentos con diferentes caracteristicas y usos, desde
revestimientos de alto espesor hasta soluciones conductivas y disipativas.

¢ 5.1.1. SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO ALTO ESPESOR
® 5.1.2. SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO TRANSPIRABLE
® 5.1.3. SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO EXTERIORES

® 5.1.4. SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO CONDUCTIVO
® 5.1.5. SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO DISIPATIVO
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5.1.1.

SISTEMA PROPAM® FLOOR
REVESTIMIENTO ALTO ESPESOR

El SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO ALTO ESPESOR es un revestimiento de resina epoxi
disefiado para proporcionar una superficie de alta resistencia y durabilidad en entornos sometidos a
condiciones de trdfico intenso. Este sistema se compone de varias capas que aseguran una excelente
adherencia, proteccion y acabado de alta calidad.

LT

Estructura del sistema

Soporte: La preparacion del soporte es fundamental, incluyendo la limpieza, reparacion y nivelacion
de la superficie para asegurar una adecuada adherencia del sistema.

Imprimacion: Seleccionar la imprimacion adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las reco-
mendaciones generales para asegurar una base solida y una buena adherencia del sistema.
componentes ,sin disolventes de alta cubricion, con un consumo de 0,25-0,30 kg/m?.

Segunda capa de acabado: Aplicar una segunda capa de PROPAM® FLOOR 150 para mejorar la
durabilidad y resistencia, utilizando el mismo consumo de 0,25-0,30 kg/m?.

Opcion antideslizante: Incorporar Antislip a la mezcla con PROPAM® FLOOR 150 para obtener super-

e Primera capa de acabado: Utilizar PROPAM® FLOOR 150, revestimiento epoxi pigmentado de dos
B ficies antideslizantes, con un consumo de 0,5 kg de antideslizante por envase de resina.
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CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO

Imprimacion *Ver tabla segun tipo de soporte

® Revestimiento de resina epoxi 100% . 2
PROPAM®FLOOR 150 solidos de alta cubricién. 0,25-0,30kg/m
® Revestimiento de resina epoxi 100% _ 2
Acabado PROPAM® FLOOR 150 solidos de alta cubricion. 0,25-0,30kg/m
+Antislip Opcional para mezclar con PROPAM® FLOOR 150 y <0,5% por envase
(Especial antideslizante) conseguir superficies antideslizantes.

Usos del sistema

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO ALTO ESPESOR es ideal para
una variedad de aplicaciones industriales y comerciales, ofreciendo un alto
rendimiento y durabilidad en condiciones de uso intensivo.

Aplicaciones tipicas

e Parking: Ideal para aparcamientos subterrdneos y estructuras de estacionamiento, proporcionando una
superficie resistente al trafico rodado y con capacidad antideslizante.

® Suelos industriales: Adecuado para fdbricas y plantas de produccion, donde el pavimento debe soportar
maguinaria pesada y trdfico constante de carretillas elevadoras.

® Almacenes: Perfecto para centros logisticos, resistiendo el desgaste causado por el movimiento de equi-
pos y mercancias.

® Laboratorios: Proporciona una superficie facil de limpiar y mantener, cumpliendo con altos estdndares
de higiene y seguridad.

® Superficies sometidas a transito rodado: Ademds de parkings, es adecuado para cualquier drea con
trdfico vehicular constante, asegurando una superficie duradera y segura.



5.1.2.
SISTEMA PROPAM® FLOOR

REVESTIMIENTO TRANSPIRABLE

El SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO TRANSPIRABLE estd disefiado para ofrecer una solucion
duradera y transpirable en superficies sometidas a condiciones de humedad. Este sistema es ideal para
garajes, sotanos, pasarelas y cualquier zona donde la presencia de humedad sea un factor determinante.

Estructura del sistema

28

Soporte: Es esencial que el soporte esté adecuadamente preparado, lo que incluye su limpieza,
reparacion y nivelacion, para asegurar la mdxima adherencia del sistema.

Imprimacion: Seleccionar la imprimacion adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las reco-
mendaciones generales para asegurar una base solida y una buena adherencia del sistema.

Primera capa de acabado: Utilizar PROPAM® FLOOR 150 WATER, un revestimiento de resina epoxi
base agua que proporciona alta cubricion. El consumo recomendado es de 0,25-0,30 kg/m?2.

Segunda capa de acabado: Aplicar PROPAM® FLOOR 150 WATER, un revestimiento de resina epoxi
base agua con alto contenido en sélidos, para mejorar la durabilidad del sistema. El consumo reco-
mendado es de 0,25-0,30 kg/m?.

Opcidn antideslizante: Incorporar Antislip a la mezcla con PROPAM® FLOOR 150 WATER para obte-
ner superficies antideslizantes, con un consumo de 0,5 kg de antideslizante por envase de resina.
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CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO
Imprimacion PROPAM® FLOOR 100 WATER Imprimacién epoxi en base agua. 0,25-0,30kg/m?
PROPAM® FLOOR 150 WATER Revestimiento de resina epoxi base agua. 0,25-0,30kg/m?
Acabado PROPAM® FLOOR 150 WATER Revestimiento de resina epoxi base agua 0,25-0,30kg/m?
alto contenido en sélidos. ! !
+Antislip Opcional para mezclar con PROPAM® FLOOR 150 WATER  2-3% por envase
(Especial antideslizante) y conseguir superficies antideslizantes.

Usos del sistema

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO TRANSPIRABLE estd
disefiado para una variedad de aplicaciones donde la transpirabilidad
y la resistencia a la humedad son cruciales.

Aplicaciones tipicas

® Garajes: Ideal para aparcamientos subterrdneos y estructuras de estacionamiento, proporcionando una
superficie resistente al trafico rodado y con capacidad antideslizante.

® Sotanos: Perfecto para sétanos con problemas de humedad, ofreciendo una solucion transpirable que
evita el deterioro del pavimento.

® Pasarelas: Adecuado para pasarelas en entornos industriales y comerciales, donde se requiere una su-
perficie duradera y segura.

® Zonas con presencia de humedad: Ideal para cualquier drea donde la humedad sea un problema, garan-
tizando una superficie duradera y resistente.
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5.1.3.

SISTEMA PROPAM® FLOOR
REVESTIMIENTO EXTERIORES

El SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO EXTERIORES estd diseiiado para proporcionar una solu-
cion duradera y resistente en superficies expuestas a condiciones ambientales adversas y determinados
agentes quimicos. Este sistema es ideal para suelos industriales, almacenes, laboratorios, gasolineras y
zonas de porking exterior.

Estructura del sistema

Soporte: Asegurar que el soporte esté correctamente preparado, lo que incluye limpieza, reparacién
y nivelacién, para garantizar una adherencia éptima del sistema.

Imprimacion: Seleccionar la imprimacién adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las reco-
mendaciones generales para asegurar una base sdlida y una buena adherencia del sistema.

Primera capa de acabado: Utilizar PROPAM® FLOOR 250, un revestimiento de resina de poliuretano
alifatico, con un consumo recomendado de 0,20-0,25 kg/m?. Esta capa proporciona resistencia y
durabilidad en condiciones ambientales adversas.

Segunda capa de acabado: Aplicar una segunda capa de PROPAM® FLOOR 250 para mejorar aun
mds la resistencia y durabilidad del pavimento, con un consumo de 0,15-0,20 kg/m?.

Opcidn antideslizante: Aiiadir Antislip ala mezcla con PROPAM® FLOOR 250 para obtener superfi-
cies antideslizantes, con un consumo de 0,5 kg de antideslizante por envase de resina.
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CAPA REFERENCIA

DESCRIPCION

-

CONSUMO

Imprimacion *Ver tabla segun tipo de soporte

PROPAM® FLOOR 250 Revestimiento de resina poliuretano alifdtico. 0,20-0,25kg/m?
Acabado PROPAM® FLOOR 250 Revestimiento de resina poliuretano alifético. 0,15-0,20kg/m?
+Antislip Opcional para mezclar con PROPAM® FLOOR 250 2-3% por envase

(Especial antideslizante)

Usos del sistema

y conseguir superficies antideslizantes.

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO EXTERIORES es ideal para
diversas aplicaciones donde se requiere un pavimento resistente y duradero,
adecuado para entornos exteriores e industriales.

Aplicaciones tipicas

@ Parking exterior: Proporciona una superficie resistente al tréfico rodado y a las condiciones climdticas

adversas.

® Suelos industriales: Adecuado para fdbricas y plantas de produccion, donde el pavimento debe soportar
maguinaria pesada y exposicidon a agentes quimicos.

@ Almacenes: Perfecto para centros logisticos, resistiendo el desgaste causado por el movimiento de equi-

pos y mercancias.

® Laboratorios: Proporciona una superficie facil de limpiar y mantener, cumpliendo con altos estandares

de higiene y seguridad.

® Gasolineras: Ideal para zonas expuestas a derrames de combustibles y otros productos quimicos, ofre-

ciendo unaresistencia superior.
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5.1.4.

SISTEMA PROPAM® FLOOR
REVESTIMIENTO CONDUCTIVO

EISISTEMAPROPAM®FLOORREVESTIMIENTOCONDUCTIVOestdadisefiadoparaproporcionarunasolucion
segura y eficiente en la disipacién de cargas electrostdticas en dreas sensibles. Este sistema es ideal
para almacenes, quiréfanos, salas blancas, laboratorios, zonas ATEX y cualquier espacio donde sea
necesario controlar las cargas electrostdticas.

-

Estructura del sistema

Soporte: Es fundamental que el soporte esté adecuadamente preparado, lo que incluye limpieza, repa-
racion y nivelacion, para asegurar la mdxima adherencia y efectividad del sistema conductivo.

Imprimacion: Seleccionar laimprimacion adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las recomenda-
ciones generales para asegurar una base solida y una buena adherencia del sistema.

Cinta de cobre: Conectar a una toma de tierra la superficie imprimada para garantizar la conductividad
del sistema. El consumo es de 2,2 m?/m.
correcta disipacion de las cargas electrostdticas. El consumo recomendado es de 0,15 kg/m?2.

Primera capa: Utilizar PROPAM® FLOOR 150 Color Cond, un revestimiento de resina epoxi 100% solidos,

a Imprimacion conductiva: Aplicar Silikal RE513, una imprimacion conductiva especifica para asegurar la
B formulado especificamente para pavimentos conductivos, con un consumo aproximado de 0,2 kg/m?.

Segunda capa: Emplear PROPAM® FLOOR 150 Color Cond, un revestimiento de resina epoxi 100% sdlidos,
formulado especificamente para pavimentos conductivos para asegurarnos el funcionamiento eficiente
del sistemay la disipacion de las cargas electroestdticas, con un consumo aproximado de 0,2 kg/m?2.
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Imprimacion *V/er tabla segun tipo de soporte

Cinta cobre Conexién atierra. 2,2 m/m?
Sistema

Impr. Conduct. Silikal RE513 Imprimacién conductiva. 0,15v kg/m?
Acabado PROPAM® FLOOR 150 Revestimiento de resina epoxi 100% sdlidos para 0,2 kg/m? y mano

COLOR COND realizar pavimentos pintados conductivos. (minimo 2 manos)

Usos del sistema

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO CONDUCTIVO es ideal para
diversas aplicaciones donde la disipacién de cargas electrostdticas es crucial
para la seguridad y el funcionamiento eficiente del entorno.

Aplicaciones tipicas

e Almacenes: Proporciona una superficie segura y conductiva en entornos de almacenamiento con riesgo
de acumulacién de cargas estdticas.

® Quirdfanos: Ideal para dreas hospitalarias donde es crucial controlar la electricidad estdtica para evitar
interferencias con equipos médicos sensibles.

@ Salas blancas: Adecuado para entornos controlados donde es esencial minimizar la generaciéon y acumu-
lacion de cargas estdticas.

® Laboratorios: Proporciona una superficie segura para la investigacion y el desarrollo, protegiendo contra
descargas electrostdticas.

® Zonas ATEX: Cumple conlos requisitos de dreas con atmadsferas explosivas, asegurando un entorno seguro.

® Espacios donde se requiere disipar cargas electrostaticas: Cualquier drea donde el control de la electri-
cidad estdtica sea una prioridad para la seguridad y la eficiencia operativa.
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5.1.5.
SISTEMA PROPAM® FLOOR
REVESTIMIENTO DISIPATIVO

El SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO DISIPATIVO estd disefiado para ofrecer una solucion eficaz
enla disipacion de cargas electrostdticas, asegurando la seguridad y funcionalidad en entornos sensibles.
Este sistema es ideal para su uso en quiréfanos, salas blancas, laboratorios, industrias y zonas ATEX.

Estructura del sistema

Soporte: Asegurar que el soporte esté bien preparado, lo que incluye limpieza, reparacién y
nivelacion, para garantizar una éptima adherencia del sistema.

Imprimacion: Seleccionar la imprimacién adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las
recomendaciones generales para asegurar una buena base para el sistema disipativo.

Cinta de cobre: Instalar toma a tierra, en superficies muy amplias y realizar cinta perimetral
para garantizar el funcionamiento del sistema.

Acabado: Utilizar PROPAM® FLOOR 150 Color Cond, un revestimiento de resina epoxi 100%
solidos, especialmente formulado para realizar pavimentos autonivelantes conductivos. Es
necesario aplicar un minimo de dos capas, con un consumo de 0,2 kg/m? por capa.
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Conductividad 000
CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO

Imprimacion *Ver tabla seguin tipo de soporte

Sistema Cinta cobre Conexion a tierra.
el PROPAM® FLOOR 150 Revestimiento de resina epoxi 100% sdlidos para 0,2 kg/m?y mano
eeloell COLOR COND realizar pavimentos autonivelantes conductivos. (minimo 2 manos)

Usos del sistema

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR REVESTIMIENTO DISIPATIVO es ideal para diver-
sas aplicaciones donde la disipacion de cargas electrostdticas es crucial para la
seguridad y la operatividad.

Aplicaciones tipicas

e Quiréfanos: Ideal para dreas hospitalarias donde es crucial controlar la electricidad estdtica para evitar
interferencias con equipos médicos sensibles.

® Salas blancas: Adecuado para entornos controlados donde es esencial minimizar la generacion y acumula-
cién de cargas estdticas.

® Laboratorios: Proporciona una superficie segura para la investigacion y el desarrollo, protegiendo contra
descargas electrostdticas.

® Industrias: Cumple con los requisitos de dreas industriales donde el control de la electricidad estdtica es
fundamental.

® Zonas ATEX: Cumple con los requisitos de dreas con atmdsferas explosivas, asegurando un entorno seguro.

® Espacios donde se requiere disipar cargas electrostdticas: Cualquier drea donde el control de la electrici-
dad estdtica sea una prioridad para la seguridad y la eficiencia operativa.
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5.2 Sistemas de pavimentos: Autonivelantes

Los sistemas de pavimentos autonivelantes son soluciones de alta tec-
nologia disefiadas para proporcionar superficies lisas, uniformes y resis-
tentes. Estos sistemas son ideales para una amplia gama de aplicaciones
industriales y comerciales debido a su capacidad para resistirimpactos,
abrasion y productos quimicos, ademds de ofrecer opciones especificas
para necesidades conductivas y transpirables. A continuacion, se deta-
llan tres sistemas clave dentro de esta categoria.

e 5.2.1. SISTEMA PROPAM ® FLOOR AUTONIVELANTE

® 5.2.2. SISTEMA PROPAM ° FLOOR AUTONIVELANTE CONDUCTIVO
® 5.2.3. SISTEMA PROPAM ® FLOOR AUTONIVELANTE TRANSPIRABLE
® 5.2.4. SISTEMA PROPAM ® FLOOR AUTONIVELANTE FLEXIBLE




5.2.1.

SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE

El SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE estd disefiado para proporcionar una superficie de alta
calidad con excelentes propiedades mecdnicas y quimicas. Este sistema es ideal para aplicaciones en
dreas de trdfico intenso y ambientes industriales exigentes.

Estructura del sistema

Soporte: Es crucial que el soporte esté bien preparado, incluyendo limpieza, reparacién y nivelacion,
para asegurar la adherencia éptima del sistema autonivelante.

Imprimacion: Aplicar la imprimacién adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las recomendacio-
nes generales para garantizar una buena base.

Acabado: Utilizar PROPAM® FLOOR 170, un revestimiento de resina epoxi 100% sélidos de alta cubri-
cion. Se debe aplicar 1kg/m?/mm de resina mezclado con 0,5 kg/m? de drido DORSIMIX 100 GE para
asegurar un acabado autonivelante y resistente.

Opciodn antideslizante: Incorporar Antislip mezclado con PROPAM® FLOOR 250 incoloro para obtener
superficies antideslizantes. El consumo es de 0,2 kg de antideslizante por envase de resina.
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Imprimdcién *Ver tabla segun tipo de soporte

1kg/m?/mm de aplicacién

. . Aoy il
Revestimiento de resina epoxi 100% sélidos de alta PROPAM® FLOOR 170

PROPAM® FLOOR 170 cubricion kg de resina + 0,5kgs de drido DORSIMIX
Lotz 0,5kg/m?/mm de aplicacién
Acabado de drido DORSIMIX GE 100
+Antis|.ip . . Opcional para mezclar con PROPAM® FLOOR 250 0,2kg Ontis.lip
(Especial antideslizante) incoloro 9kg y conseguir superficies antideslizantes. Envase resina

Usos del sistema

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE es ideal para diversas
aplicaciones debido a sus caracteristicas de alta resistencia y durabilidad.

Aplicaciones tipicas

@ Parkings: Ofrece una superficie duradera y resistente a la abrasion y al trafico constante de vehiculos.

o Suelos industriales: Ideal para dreas de produccion y almacenamiento donde se requiere un pavimento
resistente a productos quimicos y al desgaste.

e Almacenes: Proporciona una superficie lisa y duradera que facilita la manipulacion y almacenamiento de
mercancias.

e Laboratorios: Adecuado para entornos controlados donde se requiere resistencia a productos quimicos
y facilidad de limpieza.

o Hospitales: Ofrece una superficie higiénica y facil de limpiar, adecuada para dreas de alta asepsia.

@ Centros logisticos: Garantiza una superficie resistente al trafico pesado y a la manipulacion intensiva de
mercancias.
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5.2.2.

SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE CONDUCTIVO

El SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE CONDUCTIVO estd disefiado para dreas donde la
disipacion de cargas electrostdticas es crucial, ofreciendo una combinacidn de seguridad y durabilidad.

Estructura del sistema

Soporte: Es fundamental que el soporte esté bien preparado, lo que incluye limpieza, reparacién y nive-
lacion, para asegurar la mdxima adherencia y efectividad del sistema autonivelante conductivo.

Imprimacion: Seleccionar laimprimacién adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las recomen-
daciones generales para garantizar una buena base.

Cinta de cobre: Instalar entramados recomendables de cinta de cobre (10x1) para garantizar la con-
ductividad del sistema. El consumo es de 2,2 m?/m.

Imprimacion conductiva: Aplicar Silikal RE513, una imprimacion conductiva disefiada para asegurar la
correcta disipacion de cargas electrostdticas. El consumo recomendado es de 0,15 kg/m?2.

Acabado: Utilizar PROPAM® FLOOR 170 Cond, un revestimiento de resina epoxi 100% sélidos, formula-
do especificamente para la realizacién de pavimentos autonivelantes conductivos. El consumo reco-
mendado es de 2-2,5Kg/m? para 1,5-2mm de espesor.
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CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO

Imprimacion *V/er tabla segun tipo de soporte

Cinta cobre Entramados recomendables 10x1 2,2m/m?
Sistema
Impr. Conduct. Silikal RE513 Imprimacién conductiva 0,15kg/m?
Revestimiento de resina epoxi 100% sélidos para 2-2,5Kg/m?
Acabado PROPAM® FLOOR 170 COND realizar pavimentos autonivelantes conductivos (1,5-2mm de espesor)

Usos del sistema

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE CONDUCTIVO estd disefiado
para ofrecer una solucion eficaz en la disipacién de cargas electrostdticas,
asegurando la seguridad y funcionalidad en entornos sensibles.

Aplicaciones tipicas

® Quiréfanos: Control de electricidad estdtica crucial para evitar interferencias con equipos médicos
sensibles.

® Salas blancas: Minimiza la generacion y acumulacion de cargas estdticas en entornos controlados.

e Laboratorios: Proporciona una superficie fdcil de limpiar y mantener, cumpliendo con altos estdndares
de higiene y seguridad.

® Industria: Cumple con los requisitos de dreas industriales donde el control de la electricidad estdtica es
fundamental.

e Zonas ATEX: Cumple con los requisitos de dreas con atmdsferas explosivas, asegurando un entorno
seguro.
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5.2.3.
SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE TRANSPIRABLE

EISISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE TRANSPIRABLE estd especialmente disefiado para dreas
que requieren una alta transpirabilidad debido a la presencia de humedad en el entorno.

-
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Estructura del sistema

o Soporte: Es esencial que el soporte esté adecuadamente preparado, incluyendo limpieza, reparaciony
nivelacion, para garantizar la mdxima adherencia y el rendimiento del sistema autonivelante transpirable.

Imprimacion: Seleccionar laimprimacién adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las recomenda-
ciones generales para asegurar una base éptima.

nentes. Se aplica mezclando 3 kg/m? de resina con 0,6 kg/m? de drido DORSIMIX 100 GE y afiadiendo
0,1Kg de agua por n?, logrando un espesor aproximado de 2 mm. El consumo total es de 3,2 kg/m?2.

Segunda capa de acabado: PROPAM® FLOOR 150 WATER, revestimiento de resina epoxi en base agua,
aplicado con un consumo de 0,20-0,25 kg/m? para asegurar un acabado uniforme y duradero.

e Primera capa de acabado: PROPAM® FLOOR 170 WATER, revestimiento en base agua de dos compo-
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CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO
Imprimacion PROPAM FLOOR 100 WATER Imprimacién epoxi en base agua. 0,25-0,30kg/m?
Revestimiento de resina epoxi base agua. 1kg de 3,2kg/m?
PROPAM® FLOOR 170 WATER resina + 0,6kgs de drido DORSIMIX 100 GE + 0,1Kg de mezcla para
agua. 2mm aprox.
Acabado
PROPAM® FLOOR 150 WATER Revestimiento de resina epoxi 0,20-0,25kg/m?

Usos del sistema

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE TRANSPIRABLE estd
especialmente diseiado para proporcionar una solucion transpirable en entor-
nos con altos niveles de humedad, garantizando durabilidad y resistencia.

Aplicaciones tipicas

e Parkings: Superficie resistente y transpirable para dreas con trafico de vehiculos.

@ Suelos industriales: Proporciona una superficie duradera y resistente a productos quimicos y al desgaste.

e Almacenes: Superficie lisa y duradera que facilita la manipulacion y almacenamiento de mercancias.
e Lavaderos de vehiculos: Resistente al agua y a productos quimicos utilizados en la limpieza de vehiculos.
® Centros logisticos: Superficie resistente al trafico pesado y a la manipulacion intensiva de mercancias.

e Aquellos pavimentos que necesiten una alta transpirabilidad por existencia de aguas fredticas estaciona-
les: Ideal para entornos donde la humedad es un factor critico, asegurando una superficie seca y segura.
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5.2.4.

SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE FLEXIBLE

El SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE FLEXIBLE proporciona una superficie de alta calidad con exce-
lentes propiedades mecdnicas y quimicas. Es un sistemaideal para aplicaciones en centros comerciales, viviendas,
cdamaras frigorificas, hospitales, guarderias, colegios, donde se requiera un pavimento confortable con altas pres-
taciones. Consiste en un revestimiento de resina de poliuretano de 2mm de espesor.

Estructura del sistema

o Soporte: Es esencial que el soporte esté adecuadamente preparado, incluyendo limpieza,
reparacioén y nivelacion, para garantizar la mdxima adherencia y el rendimiento del sistema
Multicapa Flexible.

Imprimacién: Utilizar PROPAM® FLOOR 100 aplicado a rodillo con un consumo de 0,25 kg/
m? dependiendo de la absorcién del soporte.

Primera capa: PROPAM® FLOOR 270 FLEX: Revestimiento autonivelante de poliuretano
flexible, de dos componentes, sin disolventes, consumo de 3Kg/m? para 2mm.

Sellado: Utilizar PROPAM® FLOOR 250, poliuretano de dos componentes alifdtico, consu-
mo de 0,2Kg/m? a rodillo.
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@ Conductividad

CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO
N . . 0,25 kg/m?
Imprimacién  PROPAM® FLOOR 100 Rodill. 0,28 ka/m” e delsoporte
Base PROPAM® FLOOR 270 FLEX Llana dentada, 4-5mm. 3 kg/m? (para 2mm)
2

Sellado PROPAM® FLOOR 250 Rodillo afiadir el aditivo en masa. 0,2kg/m

2-3% Anti-slip

Usos del sistema

El SISTEMA PROPAM® FLOOR AUTONIVELANTE FLEXIBLE es ideal para aplica-
ciones donde se requiere un pavimento confortable con altas prestaciones. Estd
especialmente indicado para centros comerciales, viviendas, hospitales, etc...

Aplicaciones tipicas

Zonas comerciales y oficinas: Ofrece gran durabilidad y un acabado altamente estético y comfortable.
® Hospitales: Ofrece una superficie higiénica y fdcil de limpiar, adecuada para dreas de alta asepsia.

® Pdrkings, zonas deportivas, gimnasios: Ofrece una superficie duradera, confortable y resistente a la
abrasion, apta tanto para el trdfico constante de vehiculos como para el desarrollo deportivo.

® Almacenes: Superficie lisa y duradera que facilita la manipulacién y almacenamiento de mercancias.
® Restaurantes y hoteles: Ofrece una solucién técnica, confortable y estética para este tipo de usos.

e Casetas prefabricadas , salas de embarcaciones nadticas: Ofrece una solucion técnica y estética para
esta tipologia de pavimento.
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5.3 Sistemas de pavimentos: Multicapa

Los sistemas de pavimentos multicapa son soluciones avanzadas
disefiadas para satisfacer las demandas de los entornos indus-
triales y comerciales mds exigentes. Estos sistemas ofrecen una
combinacién éptima de resistencia, durabilidad y funcionalidad,
asegurando un rendimiento superior en una variedad de aplica-
ciones. Los pavimentos multicapa se caracterizan por su estruc-
tura compuesta por multiples capas, cada una con propiedades
especificas que contribuyen al desempefio global del sistema.

® 5.3.1. SISTEMA PROPAM ° FLOOR MULTICAPA

¢ 5.3.2. SISTEMA PROPAM ° FLOOR MULTICAPA CONDUCTIVO

® 5.3.3. SISTEMA PROPAM ® FLOOR MULTICAPA TRANSPIRABLE

¢ 5.3.4. SISTEMA PROPAM ° FLOOR MULTICAPA CUARZO COLOR

® 5.3.5. SISTEMA PROPAM ® FLOOR MULTICAPA CUARZO COLOR CONDUCTIVO
® 5.3.6. SISTEMA PROPAM ® FLOOR MULTICAPA FLEXIBLE
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5.3.1.

SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA

El SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA estd disefiado para proporcionar un acabado altamente
resistente y duradero, ideal para entornos industriales y comerciales.

Estructura del sistema

Soporte: Asegurar que el soporte esté adecuadamente preparado, incluyendo limpieza, reparacion y
nivelacioén, para garantizar la mdxima adherencia del sistema multicapa.

Imprimacion: Seleccionar la imprimacion adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las recomen-
daciones generales para asegurar una base éptima. + Espolvoreo de DORSICOAT PQKS8, 1Kg/m?2.

Lisaje: Aplicacion a llana metdlica de la mezcla de PROPAM® FLOOR 100 +dridos a un consumo de 1Kg/
m? de mezcla y posterior espolvoreo de Dorsicoat PQK 8, a saturacion.

Fondo: Aplicacion a llana metdlica de la mezcla de PROPAM FLOOR 100 +dridos a un consumo de 1Kg/
m? de mezcla y posterior espolvoreo de DORSICOAT PQKS8 a saturacion.

Sellado: Por ultimo sellado con labio de goma con PROPAM® FLOOR 150, aplicado con un con-
sumo de 0,5 kg/m?
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Conductividad

CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO

Imprimacion *V/er tabla segtn tipo de soporte

Mezclar y aplicar allana:

L PROPAM® FLOOR 100 0,5kg/m? PROPAM® FLOOR 100 2
Lisaje Dorsimix 100GE 0.4kg/m? Dorsimix GE 12|:(g/ L 2hlgezclla *
Dorsicoat PQK 8 0.1kg/m? Dorsicoat PQK 8 g/m? Espolvoreo
Espolvoreo Dorsicoat PQK8
PROPAM ELOOR 100 Mezclar y aplicar allana:
0,5kg/m? PROPAM® FLOOR 100 2
Fondo Dorsimix 100GE 0.4kg/m? Dorsimix GE "f(g/ m zhéezc'l" N
Dorsicoat PQK 8 0.1kg/m? Dorsicoat PQK 8 3Kg/m?Espolvoreo
Espolvoreo Dorsicoat PQK8
Sellado PROPAM® FLOOR 150 Aplicacion a labio de goma 0,5Kg/m?

Usos del sistema

El SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA estd diseiiado para ofrecer un
acabado altamente resistente y duradero en una variedad de entornos
industriales y comerciales.

Aplicaciones tipicas

e Pdrkings: Ideal para aparcamientos subterrdneos y estructuras de estacionamiento, proporcionando una
superficie resistente al trafico rodado y con capacidad antideslizante.

® Suelos industriales: Adecuado para fdbricas y plantas de produccion, donde el pavimento debe soportar
magquinaria pesada y exposicion a agentes quimicos.

e Almacenes: Perfecto para centros logisticos, resistiendo el desgaste causado por el movimiento de equi-
pos y mercancias.

e Laboratorios: Proporciona una superficie facil de limpiar y mantener, cumpliendo con altos estdndares
de higiene y seguridad.

@ Centros de produccion: Proporciona una superficie apta para dreas de produccidn intensiva.



5.3.2.

SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA CONDUCTIVO

El SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA CONDUCTIVO ofrece una solucion robusta con un acabado
uniforme en un solo color, ideal para una variedad de aplicaciones.

SR T e

Estructura del sistema

Soporte: Asegurar que el soporte esté adecuadamente preparado, incluyendo limpieza, reparacion y
nivelacion, para garantizar la mdaxima adherencia del sistema multicapa monocolor.

Imprimacion: Seleccionar laimprimacion adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las recomen-
daciones generales para asegurar una base éptima.

Cinta de cobre: Instalar entramados recomendables de cinta de cobre (10x1) con un consumo de 2,2
m?/m para garantizar la conductividad.

Silikal RE513: Aplicacion de una capa a rodillo 0,12Kg/m? con posterior espolvoreo de Granucol Cond
NATUR 0,3 - 0,8 mm

Sistema: Mezcla de 1 parte de PROPAM® FLOOR 120 COND +0.3 Granucol Cond NATUR, aplicado a
llana metdlica y posterior espolvoreo a saturacion de Granucol Cond NATUR 0,3- 0,8mm

Sellado: Por ultimo sellado con labio de goma con PROPAM® FLOOR 150 Color Cond, aplicado conun
consumo de 0,5 kg
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Imprimacion *V/er tabla segun tipo de soporte

Cinta de cobre Entramados recomendables 10x1 2,2m/m?

Sistema
s Aplicacién 1capa arodillo k 2

Silikal RE513 Granucol Cond Natur B o drite 0.5~ 0,8mm 3kg/m

PROPAM® FLOOR 120 + Fondo 0,75kg PROPAM® FLOOR 120 1kg/m? mezcla +

Granucol Cond Natur 0,3-0,8mm Granucol Cond Natur 0,3 - 0,8mm 3kg/m? Granucol
Acabado

PROPAM® FLOOR 150 COLOR COND Sellado labio de goma. 0,5kg/m?

Usos del sistema

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA CONDUCTIVO proporciona una
solucidn versatil y robusta para una amplia gama de aplicaciones, asegurando
un rendimiento excelente y una larga durabilidad en diversas condiciones.

Aplicaciones tipicas

® Almacenes: Proporciona una superficie segura y conductiva en entornos de almacenamiento con riesgo
de acumulacion de cargas estdticas.

® Laboratorios: Superficie segura para la investigacion, protegiendo contra descargas electrostdticas.

® Industria: Cumple con los requisitos de dreas industriales donde el control de la electricidad estdtica es
fundamental.

® Centros de produccion: Resistencia a productos quimicos y abrasivos.
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5.3.3.

SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA TRANSPIRABLE

ElI SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA TRANSPIRABLE estd diseiiado para pavimentos que requieren
una alta transpirabilidad, asegurando la gestion adecuada de la humedad.

rrrrrrrrrrrrr

Estructura del sistema

Soporte: Asegurar que el soporte esté adecuadamente preparado, incluyendo limpieza, reparaciony
nivelacion, para garantizar la mdxima adherencia del sistema transpirable.

Imprimacion: PROPAM® FLOOR 100 WATER, a rodillo, a un consumo de 0.25Kg/m? +espolvoreo de
dorsicoat PQK 8 1Kg/m?

Lisaje: PROPAM® FLOOR 170 WATER 0.8Kg/m?+dridos ( 0,32Kg/m? GEBA+0.08Kg/m? Dorsicoat
PQK8) aun consumo de 1.2Kg/m? ( de resina+aridos) + posterior espolvoreo de Dorsicoat PQK8 , aprox
2Kg/m?

Fondo: PROPAM® FLOOR 170 WATER 0.8Kg/m? +dridos (0,32Kg/m? GEBA+0.08Kg/m? Dorsicoat
PQK8) aun consumo de 1.2Kg/m? ( de resina+dridos) + posterior espolvoreo de GRANUCOL 0.3-0.8 0
Dorsicoat PQK8 a saturacion, aprox 3Kg/m?2.

Sellado: Por tltimo sellado con labio de goma con PROPAM® FLOOR 150 WATER, aplicado conun
consumo de 0,5 kg/m?2.



\%
==~ Espesor 00000
'§ EP. Dureza 0000
"‘
WV/_ Resistenciaalrayado ® ® ® ®
. . .
,<‘, Antideslizante 00000
—ﬁ— Transpirabilidad 00000
g Solicitaciones 00000
e
@ Conductividad '
CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO
. L, PROPAM® FLOOR 100 WATER + ) ) 0,25Kg/m?
Imprimacion Dorsicoat PQK 8 Aplicar arodillo y espolvoreo 1Kg/m?
PROPAM® ELOOR 170 GEBA Mezclar y aplicar allana:
L. 0,8 partes PROPAM® FLOOR 170 2
Lisaje Dorsicoat PQK 8 0,32 partes GEBA 1,2Kg/ m Mezlclq *
Dorsicoat PQK 8 0.08 partes de Dorsicoat PQK 8 2Kg/m? Espolvoreo
Espolvoreo Dorsicoat PQK8
PROPAM® FLOOR 170 GEBA Mezclar y aplicar allana:
0,8 partes PROPAM® FLOOR 170 2
Fondo Dorsicoat PQK 8 0,32 partes GEBA !B’I%Kg/ TE Mezlclq N
Dorsicoat PQK 8 0.08 partes de Dorsicoat PQK 8 g/m?Espolvoreo
Espolvoreo Dorsicoat PQK8
Sellado PROPAM® FLOOR 150 WATER Aplicacion alabio de goma 0,5Kg/m?

Usos del sistema

El SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA TRANSPIRABLE estd diseiiado
para ofrecer una solucion transpirable y duradera en entornos con altos
niveles de humedad y condiciones variables.

Aplicaciones tipicas

® Parking exterior: Resistencia a condiciones ambientales extremas.

@ Suelos industriales: Manejo eficiente de la humedad.

® Almacenes: Durabilidad bajo condiciones de humedad variable.

® Lavaderos industriales: Resistencia a productos quimicos y al agua.

® Empresas de alimentacién: Adecuado para dreas con alta higiene y limpieza.
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5.3.4.

SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA CUARZO COLOR

54

ElI SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA CUARZO COLOR ofrece un acabado estético con opciones de
color, adecuado para entornos que requieren resistencia y una apariencia atractiva.
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Estructura del sistema

Soporte: Asegurar que el soporte esté adecuadamente preparado, incluyendo limpieza, reparaciony
nivelacion, para garantizar la mdxima adherencia del sistema multicapa.

Imprimacion: Seleccionar la imprimacion adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las recomen-
daciones generales para asegurar una base éptima.

Lisaje: Aplicacion a llana de una mezcla de PROPAM® FLOOR 100 + dridos y posterior espolvoreo a

e saturacion de dorsicoat PQK 8.

o Fondo: Aplicacion allana de una mezcla de PROPAM® FLOOR 120 +dridos y posterior espolvoreo de
Granucol KG MONO o MIX, a saturacién. Para Multicapas muy expuestos a ventanales usar PROPAM®
FLOOR 150 UV como fondo y sellado.

Sellado: PROPAM® FLOOR 120, sellado con labio de goma, aplicado con un consumo de 0,5 kg/m?.
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CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO
Imprimacion *\/er tabla seglin tipo de soporte
PROPAM® FLOOR 100 0,5Kg/m? PROPAM® FLOOR 100
Lisaie Dorsimix 100GE 0,4Kg/m? Dorsimix 100GE 1Kg/m? mezcla +
! Dorsicoat PQK 8 0,1Kg/m? Dorsicoat PQK 8 2Kg/m? espolvoreo
Dorsicoat PQK 8

Espolvoreo Dorsicoat PQK 8

PROPAM" FLOOR 120 0,5Kg/m? PROPAM® FLOOR 120
Pl ,5Kg/m 2
Fondo Dorsimix 100GE 0.4Kg/m? Dorsimix 100GE 1Kg/m 2mechc|
Granucol 0,3 - 0,8mm 0.1Kg/m? Granucol 0,3-0,8mm 3Kg/m? espolvoreo
Espolvoreo Granucol 0,3-0,8mm
Sellado PROPAM® FLOOR 120 Sellado labio de goma. 0,5kg/m?

Usos del sistema

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA CUARZO COLOR estd disefiado
para proporcionar una solucién estética y funcional en entornos industriales
donde la resistencia y la durabilidad son cruciales.

Aplicaciones tipicas

® Industria de alimentacion: Proporciona una elevada resistencia a productos quimicos para facilitar la
limpieza de este tipo de pavimentos.

® Industria farmacéutica: Proporciona una superficie fdcil de limpiar y mantener, cumpliendo con altos
estdndares de higiene y seguridad.

® Automocion: Resistencia a la abrasion y productos quimicos.
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5.3.5.

SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA
CUARZO COLOR CONDUCTIVO

EISISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA CUARZO COLOR CONDUCTIVO estd disefiado para dreas que requieren
disipacion de cargas electrostdticas, ofreciendo seguridad y funcionalidad en entornos sensibles.

Estructura del sistema

Soporte: Asegurar que el soporte esté adecuadamente preparado, incluyendo limpieza, reparaciony
nivelacion, para garantizar la mdxima adherencia del sistema conductivo multicapa.

Imprimacion: Seleccionar la imprimacion adecuada segun el tipo de soporte, siguiendo las recomen-
daciones generales para asegurar una base éptima.

Cinta de cobre: Instalar entramados recomendables de cinta de cobre (10x1) con un consumo de
2,2 m?/m para garantizar la conductividad.

Silikal RE51: Aplicacion de una capa a rodillo 0,12Kg/m? con posterior espolvoreo de Granucol Cond
Mix 0,3 - 0,8 mm, con un consumo de 0,5 kg/m?.

Sistema: Mezcla de 1 parte de PROPAM® FLOOR 120 COND +0.3 Granucol Cond Mix ,aplicado allana
metdlica y posterior espolvoreo a saturacion de Granucol Cond mix 0,3-0,8 mm a 2.5Kg/m?.

Sellado: Por ultimo sellado con labio de goma con PROPAM® FLOOR 150 Cond, aplicado con un consu-
mo de 0,5 kg/m?.
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Imprimacién *Ver tabla segun tipo de soporte
Cinta de cobre Entramados recomendables 10x1 2,2m/m?
Sistema
Silikal RE513 + Aplicacién 1 capa arodillo 0,12Kg/m?
Granucol Cond 0,3-0,8mm Espolvoreo drido 0,3 - 0,8mm 2Kg/m?
PROPAM® FLOOR 120 COND + Fondo 1Kg PROPAM® FLOOR 120 Cond 1Kg/m? mezcla +
G 1Cond0.3-0.8 Granucol Cond 0,3 - 0,8mm 2,5Kg/m?
Acabad eI REETe 3G LN Espolvoreo Granucol Cond 0,3 - 0,8mm Granucol Cond
canado

PROPAM® FLOOR 150 COND

Usos del sistema

Sellado labio de goma.

0,5kg/m?

EI SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA CUARZO COLOR CONDUCTIVO estd
disefado para ofrecer una soluciéon conductiva en entornos donde el control de la
electricidad estdtica es crucial, asegurando la seguridad y funcionalidad.

Aplicaciones tipicas

® Quirdfanos: Control de electricidad estdtica crucial para evitar interferencias con equipos médicos

sensibles.

e Salas blancas: Minimiza la generacion y acumulacion de cargas estdticas en entornos controlados.

e Laboratorios: Proporciona una superficie facil de limpiar y mantener, cumpliendo con altos estandares

de higiene y seguridad.

® Industria: Cumple con los requisitos de dreas industriales donde el control de la electricidad estdtica es

fundamental.

® Zonas de altas solicitaciones mecdnicas: Proporciona una elevada resistencia y disipacion de cargas

electrostaticas.
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5.3.6.

SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA FLEXIBLE

Recubrimiento de pavimento mediante el SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA FLEXIBLE de 2-3 mm de
espesor, disefiado para proporcionar un acabado altamente resistente y duradero, ideal para aparcamientos,
zonas industriales, forjados o cdmaras frigorificas, o cualquier zona de interior con soportes con movimientos
estructurales .

Estructura del sistema

Soporte: Es esencial que el soporte esté adecuadamente preparado, incluyendo limpieza, reparacion-
ynivelacion, para garantizar la méaxima adherencia y el rendimiento del sistema Multicapa Flexible.

Imprimacion: Utilizar PROPAM® FLOOR 270 Flex + aditivo espesante mediante espatulado con llana
plana. Se aplica mezclando 0,8 Kg/m? de PROPAM® FLOOR 270 Flex con Aditivo espesante en una
proporcién de 1-2 %, dependiendo del estado del soporte.

Capa Base: Aplicar PROPAM® FLOOR 270 Flex mediante llana dentada de 3mm con un consumo apro-
ximado de 1-1,2 Kg/m? y espolvorear drido DORSICOAT PQK9 a saturacion con un consumo aproxi-
mado de 3Kg /m?2.

Capa de acabado: Realizar una primera capa con PROPAM® FLOOR 270 Flex a labio de goma con un
consumo aproximado de 0,5 Kg/m?2.

Capa de sellado: Utilizar PROPAM® FLOOR 250 a rodillo con un consumo de 0,2 Kg/m?2.

Opciodn antideslizante: Aiadir Antislip ala mezcla con PROPAM® FLOOR 250 para obtener superficie
antideslizante, con un consumo de un 2-3 % mezclado en masa con PROPAM® FLOOR 250.
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CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO

PROPAM® FLOOR 270 FLEX Espatulada, llana plana 0,8Kg/m?

Imprimacion
1-2% dependiendo del

Aditivo espesante estado del soporte

PROPAM® FLOOR 270 FLEX Llana dentada de 3mm 1-1.2Kg/m?
CapaBase

Dorsicoat PQK 9 A saturacion 3Kg/m?

PROPAM® FLOOR 270 FLEX Labio de goma 0,5Kg/m?
Sellado

PROPAM® FLOOR 250 Rodillo 0,2Kg/m?

f i n 6 M Mezclado en masa con _Ao

Antideslizante Aditivo Anti-slip PROPAM® FLOOR 250 g

Usos del sistema

El SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA FLEXIBLE es ideal para aquellas
situaciones donde se necesita un acabado estético, de elevadas prestacio-
nes y altamente confortable, Esta especialmente recomendado para
colegios, guarderias, gimnasios, hospitales y residencias.

Aplicaciones tipicas

Zonas comerciales y oficinas: Ofrece gran durabilidad y un acabado altamente estético y comfortable.
Hospitales: Ofrece una superficie higiénicay facil de limpiar, adecuada para dreas de alta asepsia.

Parkings, zonas deportivas, gimnasios: Ofrece una superficie duradera, confortable y resistente a la
abrasion, apta tanto para el trafico constante de vehiculos como para el desarrollo deportivo.

Restaurantes y hoteles: Ofrece una solucion técnica, confortable y estética para este tipo de usos.

Casetas prefabricadas , salas de embarcaciones nauticas: Ofrece una solucion técnicay estética para
esta tipologia de pavimento.
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5.4 Sistemas de pavimentos: Metacrilato

Los sistemas de pavimentos de metacrilato estdn disefiados para
ofrecer soluciones de alta resistencia y durabilidad en entornos in-
dustriales y comerciales que requieren una puesta en servicio rdpida.
Estos sistemas son ideales para dreas donde la higiene, la resisten-
cia al desgaste y las propiedades antideslizantes son cruciales. Los
pavimentos de metacrilato se caracterizan por su rdpida curacion,
lo que minimiza el tiempo de inactividad y permite un uso casiinme-
diato.

¢ 5.4.1. SISTEMA PROPAM ® FLOOR MULTICAPA METACRILATO FLEXIBLE
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5.4.1.

SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA
METACRILATO FLEXIBLE

El SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA METACRILATO FLEXIBLE proporciona un acabado duradero y
resistente con propiedades antideslizantes, ideal para entornos que requieren una rdpida puesta en servicio.

wil g

Estructura del sistema

Soporte: Asegurar que el soporte esté adecuadamente preparado, incluyendo limpieza, reparacion y nive-
lacién, para garantizar la mdxima adherencia del sistema de metacrilato.

Imprimacion: Utilizar Silikal R52, resina de imprimacion sin disolventes y transparente con un espolvoreo en
fresco con DORSICOAT PQKS8 (1Kg/m?), siguiendo las recomendaciones generales para asegurar una base
Optima.

Primera capa de fondo: Silikal RU368, revestimiento de metacrilato sin disolventes con una carga de drido
DORSIMIX 100 GE realizado para endurecimiento, con un porcentaje de mezcla de 1parte de resina por 2 de
drido.

Segunda capa de fondo: Silikal R62, revestimiento de metacrilato sin disolventes con una carga de drido
DORSIMIX 100 GE + GRANUCOL KG 0,3-0,8 MIX, en proporcion 1parte de resina por 0,85 de Dorsimix 100
GE y 0,15 de Granucol KG 0,3-0,8 Mix. Finalizar con espolvoreo de drido Granucol KG 0,3-0,8 Mix a satura-
cion con un consumo aproximado de 3Kg/m>.

Sellado: Silikal R71resina de sellado cuarzo color aplicada en dos capas a rodillo, con un consumo de 0,9 Kg/m?2.
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CAPA REFERENCIA DESCRIPCION CONSUMO
Imprimacién silikal R52 + Dorsicoat PQK 8 0,3Kg/m?*
Fondo 1 Silikal RU368 + Dorsimix 100 GE Aplicacién allana dentada (proporcion 1:2) 1,6Kg/m?/mm mezcla

Silikal R62
Fondo 2 Dorsimix 100 GE Aplicacion allana (proporcion 1:0,85:0,15) 1,4Kg/m? de mezcla

Granucol KG 0,3-0,8 Mix

Granucol KG 0,3-0,8 Mix Espolvoreo de drido 3Kg/m?
Sellado

Silikal R71 Resina cuarzo color dos capas a rodillo 0,9Kg/m?

Usos del sistema

El SISTEMA PROPAM® FLOOR MULTICAPA METACRILATO FLEXIBLE esta

disefiado para proporcionar una superficie resistente y duradera con pro-
piedades antideslizantes y de rdpida curacién, ideal para entornos donde
se requiere una rdpida puesta en servicio.

Aplicaciones tipicas

® Cocinas: Proporciona una superficie de elevada resistencia a altas temperaturas y productos agresivos
de limpieza.

e Cdamaras frigorificas: Soporta bajas temperaturas y proporciona una superficie antideslizante.
® Salas de despiece: Resistencia a productos quimicos y fdcil desinfeccion.

® Pavimentos con necesidad de rdpida puesta en servicio: Ideal para dreas que no pueden permitirse
largos periodos de inactividad.
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SOSTENIBILIDAD Y
MEDIO AMBIENTE

Y o
Susterra

Molins Sustainable Solutions

w

En Molins estamos comprometidos con la innovacién y la
sostenibilidad para luchar contra el cambio climdticoy conun
mismo propdsito compartido: queremos impulsar el desarrollo
social y la calidad de vida de las personas creando soluciones
innovadoras y sostenibles para la construccion.

En el 2024 hemos lanzado la gama de productos Susterra
que nace para impulsar nuestros objetivos de sostenibilidad
y los de nuestra cadena de valor. La nueva gama agrupa y
distingue aquellas soluciones dentro de nuestro portfolio
con atributos de sostenibilidad basados en tres palancas:
Economia Circular, Descarbonizacion y Salud y Bienestar.

Seguimos trabajando para reducir nuestro impacto ambiental
sin dejar de garantizar la mdxima calidad de nuestras
soluciones, lo que nos lleva a disponer de +100 productos
con Declaraciones Ambientales de Producto (DAP) o 80
productos con certificacién Emicode EC1Plus, ademds de la
incorporacion de envases de pldstico con pldstico reciclado o
de materias primas recicladas.
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7 SOBRE NO:

Molins Construction Solutions (antes Propamsa) somos
el negocio de Molins que ofrece al mercado soluciones
integrales para la construccion: sistemas de colocacién
cerdmica, revestimientos de fachada y SATE,

morteros especiales y resinas.



Contruimos
el presente,
impulsamos
el futuro.

Nuestras soluciones engloban sistemas de colocacion
cerdmica y juntas, revestimientos de cal, fachadas y
SATE, morteros especiales y resinas para las siguientes
aplicaciones: proteccion, reparacion, inyeccion, refuerzo
de estructuras, relleno y anclaje, impermeabilizacion,
aislamiento y pavimentacién.

Acompaiamos a nuestros clientes en las distintas fases
de los proyectos constructivos de cualquier tipologia,
ya sea obra civil, edificacion o industria, y desde
pequenas reformas hasta grandes infraestructuras. Los
acompainamos desde la prescripcion hasta la ejecuciéon y
asesoramiento directamente en obra o en los mds de 1.500
puntos de venta en los que estamos presentes.

Tras mds de 90 anos de historia y el lanzamiento del primer
cemento cola al mercado bajo la marca PAM, mantenemos
las fortalezas que nos han traido hasta aqui: la calidad de
nuestros productos, la cercania de nuestra red comercial
connuestrosclientes,nuestraespecializaciony experiencia,
asi como nuestro compromiso con la innovacion y las
soluciones sostenibles.

En Molins estamos comprometidos con la innovacién y la
sostenibilidad para luchar contra el cambio climdtico y
con un mismo propdsito compartido: queremos impulsar el
desarrollosocialylacalidaddevidadelaspersonascreando
soluciones innovadoras y sostenibles para la construccion.
En el 2024 hemos lanzado la gama de productos Susterra
que nace paraimpulsar nuestros objetivos de sostenibilidad
y los de nuestra cadena de valor.

Un negocio con mds de 90 anos de historia

» Nace Productos PAM .

1932

Creacion de PAM,
el primer cemento
cola del mercado.

1990

Nos unimos a Molins
bajo el nombre
Propamsa

Nos convertimos en lideres en la
fabricacion de cemento cola en Espafia.

Aumentamos la inversion en [+D+l y nuevas
instalaciones paamejorar nuestros
servicios.

2010 2023 2024

BETEC se une
ala compaiiia.

Rebranding Molins
y huevaimagen
corporativa.

6 centros de
» fabricaciony
2 logisticos.

Adquisicion de
TECNORESIL.
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Molins
CONSTRUCTION
SOLUTIONS

iEscribenos!

molins.es/
construction-solutions/contacto

Fdabrica Centro
. +3494 9297720

Q Calle Vega del Tajo, 8
19209, Quer (Guadalajara)

Fdabrica de Barcelona
. +34 936806040

Q@ C/Ciments Molins, s/n, Pol. Ind. Les Fallulles
08620, Sant Viceng dels Horts (Barcelona)

Fabrica Levante
. +34 96244 6171

Q@ C/Camidel Azagador, Parcela 22, Poligono 6
46610, Guadassuar (Valencia)

Fdabrica Noroeste
. +34 986664009

Q Pol.Ind. Chan da Ponte, Parcela 21
36450, Salvaterra de Mifio (Pontevedra)

Fdabrica Polinya
. +34937131952

Q Carrer de Santiago Rusifiol, 14
08213 Polinyd, Barcelona

Fdabrica Sur
 +34954405145

Q Pol.Ind. La Chaparrilla, Parcelas 53-54
41016, Sevilla

Depdsito Norte
. +3494 674 4158

Q LaukarizBidea, 68 A-C, PAB
(Zabalondo Industrialdea)
48100, Munguia

Depdsito Palma de Mallorca
. +34 971253845
Q@ C/CanValero 3, Local 2, Pol. Ind. Can Va-




